Panoramica applicazioni per seghetti

Livello di potenza Applicazioni Materiale Imballaggio grande Imballaggio piccolo
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GP 5 Set 2332342

5
BC 10 Set 2332343

Carbide it e SPX 77 Wood Speed 2332280

BiMetal = ; 2332202 25 2332291
HCs 2332204 25 2332203
HCS 2332206 25 2332205
Hes 2332208 25 2332297
HCs 2332300 10 2332209
HCS 2332302 25 2332301
Hes 2332304 25 2332303
Carbide 2332339
BiMetal s 2332282 25 2332281
BiMetal 100 8 1,3  <cmmew o 2332084 25 2332083
HCS 100 7 15 o = 2332286 25 2332285
HCs S—_— 2332200 25 2332289
HCS et 2332288 25 2332287
HCs 2332306 25 2332305

HCS " SP 77 Wood Curve Speed 2332308

Velocita
Taglio dritto e veloce

Precisione
Taglio dritto e preciso

Taglio curvo
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Universale

Carbide == s SPX 105 Universal 2332310
2332311

BiMetal SP 108 Universal 2332312
Metallo

Acciaio Carbide M SPX 59 Stainless Steel 2332313

BiMetal s e 2332344 10 2332334
BiMetal 9 - 2332315 25 2332314
8 1 e 2332317 25 2332316
8 1 B 2332319 25 2332318
<120 3-6 2 BiMetal 180 9 1,3 R : 2332321 25 2332320
3-15 3-6 1923 HSS 92 8 1 P 2332325 25 2332324
8
8
8
5
8

Pannello sandwich
Metallo, utilizzo universale
3-15 3-6 1.9-2.3 BiMetal 92
<65 3-6 1.8 BiMetal 132

Lamiera di spessore medio

<65 3-6 2 HSS 132 1 —ta == 2332327 25 2332326
1 =t = e 2332323 25 2332322
1 = 2332329 25 2332328

2332331 25 2332330

2332332

1-3 1.1-1.5 BiMetal 92
Lamiera sottile
1-3 1.1-1.5 HSS 92

Tagli curvi nel metallo BiMetal

a o a a o o o a a a N o

Alluminio HSS SP 77 Aluminum 2332333
Materiale speciale

Carbide SPX 75 Fiber&Plaster 2332336

Carbide 1,3 2332337
5-15 Grit Carbide 83 10 1 2332338
6-65 3 Carbide 117 10 13 P T e e 2332340
2.20 2 HSS 100 7 13 CRW T ey e 2332341

Fibra e cartongesso

N
Piastrelle e
Plastica e laminato --
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*Tipo di dente:

Carbide Carburo: massima durata e capacita di tagliare i materiali pit duri

BiMetal Bimetallo: un corpo flessibile associato a denti resistenti all‘usura, a garanzia di maggiore durata
HSS elevata resistenza all‘usura, ma fragile

HCS flessibile e pieghevole, consigliato pero solo per il legno
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