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Injektionsmortel HIT-CT 1

Dubelbemessung nach EN 1992-4 fir Ankerstangen in Beton

Injektionsmortelsystem Vorteile
Hilti HIT- CT 1 - Geeignet fuir ungerissenen und
gerissenen @ Beton C 20/25 bis C
330 ml- 50/60.

Foliengebinde
(auch als 500 ml-
Foliengebinde

- SafeSet-Technologie: Hilti
Hohlbohrer zum Schlagbohren

erhaltlich)
- Geeignet fiir trockenen und
wassergesattigten Beton
- Hohe Belastbarkeit und schnelle
Ank Aushértung
nkerstangen: . .
HAS-U - Hybridchemie
HAS-U HDG - Gute Belastbarkeit bei erhdhten
HAS-U A4 Temperaturen und geeignet fur
HAS-U HCR Anwendungen bis zu -5 °C
(M8 - M24)
Untergrund Lastsituation
IR S
6~ 8
Beton Beton Trockener Nasser Statisch/
(ungerissen) (gerissen) @ Beton Beton quasistatisch
Montagebedingungen Weitere Informationen
:¥ x
L *
G| |3 SAFE-ET wr C€
Hammerbohren  Bohren mit Hilti Europdische CE- Bemessungssoftware
Hohlbohrer SafeSet- Technische  Kennzeichnung PROFIS
Technologie Bewertung
Zulassungen / Prifberichte
Beschreibung Behorde / Prifstelle Nr. / Ausstellungsdatum
Europdische Technische Bewertung | cstg, Marne la vallée ETA-11/0354 / 01.09.2020

a) Alle Angaben in diesem Abschnitt laut ETA-11/0354 vom 01.09.2020.
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Statische und quasistatische Belastung (fur Einzelbefestigungen)

Alle Daten in diesem Abschnitt basieren auf folgenden Grundlagen:

- Korrekte Montage

- Kein Einfluss von Achs- und Randabsténden

- Stahlversagen

- Bauteildicke gemanR Tabelle

- Eine typische Verankerungstiefe je Durchmesser, gemaR Tabelle

- Ankerstange gemaf Tabelle

- Beton C 20/25

-Temperaturbereich |

(min. Temperatur des Untergrunds -40 °C, max. Lang-/Kurzzeittemperatur des Untergrunds: +24°C/ 40°C)

Verankerungstiefe und Bauteildicke

DibelgroRRe M8 M10 M12 M16 M20 M24
Verankerungstiefe het [mm] 80 90 110 130 170 210
Min. Bauteildicke Nmin [mm] 110 120 140 160 220 270

Fur hammergebohrte Lécher und Hilti Hohlbohrer 2:

Charakteristischer Widerstand

DiibelgroRe B M10 M12 M16 M20 | M24

Ungerissener Beton

HAS-U 5.8 18,0 29.0 42,0 653 | 101,5 | 1425
HAS-U 8.8 241 311 45,6 653 | 101,5 | 1425
Zuglast Nrk e [kN]
HAS-U A4 241 311 45,6 653 | 101,5 | 1425
HAS-U HCR 241 311 45,6 653 | 101,5 | 1425
HAS-U 5.8 9,0 15,0 21,0 39,0 61,0 | 880
HAS-U 8.8 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 | 1410
Querlast Ve HAS-U A4 (kN 130 | 200 | 300 | 550 | 860 | 1240
HAS-U HCR 15,0 23,0 34,0 63,0 98,0 | 1240
Gerissener Beton
HAS-U 5.8 - 71 10,4 16,3 - -
HAS-U 8.8 - 71 10,4 16,3 - -
Zuglast Nr HAS-U A4 (kN - 7.1 10,4 16,3 - -
HAS-U HCR - 71 10,4 16,3 - -
HAS-U 5.8 - 141 20,7 32,6 - -
Ouerlast Ve HAS-U 8.8 N - 141 20,7 32,6 - -
HAS-U A4 - 141 20,7 32,6 - -
HAS-U HCR - 141 20,7 32,6 - -

a) Hilti Hohlbohrer sind erhéltlich fur Elementgréfen M12 bis M24.

Bemessungswiderstand

DiibelgroRe B M10 M12 M16 M20 | M24

Ungerissener Beton

HAS-U 5.8 12.0 173 253 363 564 | 792
HAS-U 8.8 134 173 253 363 564 | 792
Zuglast Nra HAS-U Ad [kN] 13.4 17.3 25.3 36,3 564 | 792
HAS-U HCR 134 173 253 363 564 | 792
HAS-U 5.8 72 12.0 168 312 | 488 | 704
HAS-U 8.8 12.0 184 | 272 504 | 784 | 112.8
| tV kN 1 1 1 1 1 1
Querlast Ve HAS-U A4 [kN] 83 128 192 353 551 | 795
HAS-U HCR 12.0 184 | 272 504 | 784 | 709
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Gerissener Beton

HAS-U 5.8 - 3,9 5,8 9,0 - -
Zuglast Nea HASUSS g - 3.9 5.8 9,0 - -
HAS-U A4 - 3,9 5,8 9,0 - -
HAS-U HCR - 3,9 5.8 8,7 - -
HAS-U 5.8 - 9,4 13,8 217 - -
Querlast Vad HASUSS - 9.4 138 | 2L7 - -
HAS-U A4 - 9,4 13,8 21,7 - -
HAS-U HCR - 9,4 13,8 21,7 - -
a) Hilti Hohlbohrer sind erhéltlich fur GroRen M12 bis M24.
Zulassige Lasten
DibelgroRe M8 M10 M12 M16 M20 M24
Ungerissener Beton
HAS-U 5.8 8,6 12,3 18,1 25,9 40,3 56,5
Zuglast Neec HAS-U 8.8 [KN] 9,6 12,3 18,1 25,9 40,3 56,5
HAS-U A4 9,6 12,3 18,1 25,9 40,3 56,5
HAS-U HCR 9,6 12,3 18,1 25,9 40,3 56,5
HAS-U 5.8 51 8,6 12,0 22,3 34,9 50,3
Querlast Viec HAS-U 8.8 [KN] 8,6 13,1 19,4 36,0 56,0 80,6
HAS-U A4 6,0 9,2 13,7 25,2 39,4 56,8
HAS-U HCR 8,6 13,1 19,4 36,0 56,0 50,6
Gerissener Beton
HAS-U 5.8 - 2,8 4,1 6,4 - -
Zuglast Nrec hASUBS - 2.8 4.1 6.4 - -
HAS-U A4 - 2,8 4,1 6,4 - -
HAS-U HCR - 2,8 4,1 6,4 - -
HAS-U 5.8 - 6,7 9,9 15,5 - .
Querlast Vrec HASUSS g - 6.7 9,9 15,5 - -
HAS-U A4 - 6,7 9,9 15,5 - .
HAS-U HCR - 6,7 9,9 15,5 - .

a) Hilti Hohlbohrer sind erhaltlich fir Elementgréf3en M12 bis M24.
b) Mit einem allgemeinen Teilsicherheitsbeiwert fir Einwirkungen von y=1,4. Die Teilsicherheitsbeiwerte fir Einwirkungen hangen von
der Art der Belastung ab und kénnen den nationalen Vorschriften entnommen werden.

Werkstoffe
Mechanische Eigenschaften
DibelgroRe M8 M10 M12 M16 M20 M24
HAS-U 5.8 500 500 500 500 500 500
Nennzugfestigkeit fu HAS-U 8.8 (N/mm?] 800 800 800 800 800 800
HAS-U A4 700 700 700 700 700 700
HAS-U HCR 800 800 800 800 800 700
HAS-U 5.8 400 400 400 400 400 400
Streckgrenze HAS-U 8.8 (N/mm?] 640 640 640 640 640 640
g HAS-U A4 450 450 450 450 450 450
HAS-U HCR 600 600 600 600 600 400
Spannungsquerschnitt As  HAS-U [mm?] 36,6 58,0 84,3 157 245 353
Widerstandsmoment W HAS-U [mm3] 31,2 62,3 109 277 541 935
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Materialqualitat fir HAS-U

Teil | Werkstoff

Verzinkter Stahl

Gewindestange, Festigkeitsklasse 5.8; Bruchdehnung A5 > 8% duktil
HAS-U 5.8 (HDG) Galvanisch verzinkt > 5um; (F) feuerverzinkt = 45 um
Gewindestange, Festigkeitsklasse 8.8; Bruchdehnung A5 > 12% duktil
HAS-U 8.8 (HDG) Galvanisch verzinkt > 5um; (F) feuerverzinkt = 45 um

Festigkeitsklasse 8.8; Bruchdehnung A5 > 12% duktil
Galvanisch verzinkt > 5um
(HDG) feuerverzinkt =2 45 pm

Hilti Meterstab,
AM 8.8 (HDG)

Unterlegscheibe Galvanisch verzinkt = 5 um, feuerverzinkt = 45 um

Festigkeitsklasse der Mutter entsprechend der Festigkeitsklasse der Gewindestange.

Mutter Galvanisch verzinkt > 5um, feuerverzinkt = 45 um

Nichtrostender Stahl

Festigkeitsklasse 70 flr < M24 und Festigkeitsklasse 50 fur > M24;

Gewindestange, Bruchdehnung A5 > 8% duktil

HAS-U A4 Nichtrostender Stahl 1.4401; 1.4404; 1.4578; 1.4571; 1.4439; 1.4362
Unterlegscheibe Nichtrostender Stahl 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014
Mutter Nichtrostender Stahl 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014

Hochkorrosionsbestandiger Stahl

Festigkeitsklasse 80 fiir < M20 und Festigkeitsklasse 70 fur > M20;

Gewindestange, Bruchdehnung A5 > 8% duktil

HAS-U HCR Hochkorrosionsbestandiger Stahl 1.4529; 1.4565;
Unterlegscheibe Hochkorrosionsbestandiger Stahl 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014
Mutter Hochkorrosionsbestandiger Stahl 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014

Montagehinweise

Montagetemperatur:
-5°C bis +40°C

Gebrauchstemperaturbereich:
Hilti HIT-CT 1 Injektionsmortel kann in den unten angegebenen Temperaturbereichen verarbeitet werden. Eine
erhohte Untergrundtemperatur kann zu einer Verringerung der bemessenen Verbundfestigkeit fihren.

. Untergrundtemperatur Max. langfristige Max. kurzfristige
Temperaturbereich
Untergrundtemperatur Untergrundtemperatur
Temperaturbereich | -40 °C bis + 40 °C +24°C +40 °C
Temperaturbereich I -40 °C bis + 80 °C +50 °C +80°C

Max. kurzfristige Untergrundtemperatur

Kurzfristig erhdhte Untergrundtemperaturen treten in kurzen Intervallen auf, z.B. als Folge tageszeitlicher
Schwankungen.

Max. langfristige Untergrundtemperatur

Langfristig erhdhte Untergrundtemperaturen bleiben tUber langere Zeitrdume ungeféhr konstant.

Verarbeitungszeit und Aushértezeit

Max. Verarbeitungszeit, in der ein | Min. Aushartezeit bevor der Dubel

Untergrundtemperatur Diibel eingesetzt und korrigiert vollstéandig belastet werden kann
werden kann twork teure?
-5°C<tem<0°C 1 Std. 6 Std.
0°C<tem<5°C 40 Min. 3 Std.
5°C<tem< 10 °C 25 Min. 2 Std.
10°C<tew<20°C 10 Min. 90 Min.
20°C<tem< 30 °C 4 Min. 75 Min.
30°C <tem<40°C 2 Min. 60 Min.

1) Die Angaben zur Aushartezeit gelten nur fur trockenen Untergrund. Bei nassem Material verdoppeln sich die Aushértezeiten.
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Montagedetails / Bemessungsdaten

AnkergroRe M8 M10 M12 M16 M20 M24
Bohrernenndurchmesser do [mm] 10 12 14 18 22 28
Effektiver Verankerungs- hetmin  [Mm] 64 80 96 128 160 192
;‘)”d Bohrlochtiefenbereich = [mm] 96 120 144 192 240 288
Mindestbauteildicke Nmin [mm] het + 30 mm = 100 mm het + 2 do
Mindestachsabstand Smin [mm] 40 50 60 80 100 120
Mindestrandabstand Cmin [mm] 40 45 45 50 55 60
Max. Durchmesser der
Durchgangsbohrung im ds [mm] 9 12 14 18 22 26
Anbauteil
Max. Drehmoment 9 Tmax  [Nm] 10 20 40 80 150 200
Kritischer Achsabstand fiir S 5
Spaltversagen cnsp Corsp
h/,hel_
1,0 hes firh/het2 2,0
2,0 -

Kritischer Randabstand fur .
Spaltversagen 9 Cer,sp [mm] 46he-1,8h flir2,0>h/he>1,3 1,3

2,26 hef furh/ hef < 1,3 1.0-hy 2.26'hy Cersp
Kritischer Achsabstand fiir S 5
Betonausbruch orN CorN
Kritischer Randabstand fur c 15h
Betonausbruch © orN 2 et

Bei Achsabstanden (Randabsténden), die kleiner als der kritische Achsabstand (kritische Randabstand) sind,
mussen die Bemessungslasten reduziert werden.

a) hetmin < her < hetmax (er: Verankerungstiefe)

b) Max. empfohlenes Drehmoment, um Spaltversagen wéhrend der Montage von Diibeln mit
minimalem Achs- und/oder Randabstand zu vermeiden.

c) h: Bauteildicke (h = hyin)

Markierung der
Verankerungstiefe

N
’ [
by

Montagewerkzeug
DiibelgroRe M8 | M0 | M12 | WM16 M20 | M24
Bohrhammer TE 2 (-A) —TE 16 (-A) TE40—-TE 80

Sonstige Werkzeuge

Druckluftpistole, Ausblaspumpe
Satz Reinigungsbursten, Auspressgeréat
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Bohr- und Reinigungskennwerte

=T

Hammerbohren Bilrste Luftdise
SAEA (HD) Hohlbohrer (HDB) HIT-RB HIT-RB
do [mm] GroRRe [mm]
e T T —— (s
o= e

M8 10 - 10 -
M10 12 - 12 12
M12 14 14 14 14
M16 18 18 18 18
M20 22 22 22 22
M24 28 28 28 28

Montageanweisungen

*Ausfuhrliche Montageinformationen finden Sie in der dem Produkt beiliegenden Anleitung.

Sicherheitsbestimmungen.

Vor Arbeitsbeginn das Sicherheitsdatenblatt (MSDS) lesen, damit der sachgemafe
und sichere Umgang mit dem Material gewahrleistet ist! Bei der Arbeit mit Hilti
HITCT 1 eine gut sitzende Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.

Hammergebohrtes Loch (HD)

hef
[ !
do Mit Hohlbohrer (HDB)
hammergebohrtes Loch
Keine Reinigung erforderlich
Reinigung

Manuelle Reinigung (MC)

fur Bohrdurchmesser do < 20 mm und
Bohrlochtiefe ho < 10-d in ungerissenem
Beton

6 bar/
| 90 psi

Druckluftreinigung (CAC)
fur alle Bohrlochdurchmesser do und
Bohrlochtiefen ho < 12-d.
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Injektion

=] | me - }*

k]
HDM 330 ¥
J—- ¥4 HOM 500
I{E HDE 500-A22
- P 3000/3500
£ 330ml 2x
f—— 500ml; 3x

S SSBS N

Injektionssystem vorbereiten

Injektionsmethode fir Bohrlochtiefe
het < 250 mm.

Injektionsmethode fur Bohrlochtiefe
het > 250mm.

Injektionsmethode fur
Uberkopfanwendung

Setzen des Elements

— .,

Beim Setzen des Elements die
Verarbeitungszeit ,twork” beachten.

Beim Setzen des Elements fur
Uberkopfanwendungen die
Verarbeitungszeit ,twork beachten.

8l

Belasten des Diubels: Nach der
erforderlichen Aushartezeit tcure kann der
Dibel belastet werden.
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Injektionsmartel HIT-CT 1

Dubelbemessung nach EN 1992-4 fiir Bewehrungseisen in Beton

Injektionsmortelsystem Vorteile

- SafeSet-Technologie: Hilti
Hilti HIT- CT 1 Hohlbohrer zum Schlagbohren
330 ml- - Geeignet fur ungerissenen Beton
Fo|iengebinde C20/25 bis C50/60
(auch als 500 ml- - Geeignet fur trockenen und
Foliengebinde wassergesattigten Beton
erhaltlich) - Hohe Belastbarkeit und schnelle

Aushartung
- Hybridchemie

- Gute Belastbarkeit bei erhéhten
Temperaturen und geeignet fir
Anwendungen bis zu -5 °C

Bewehrungsstab
it D R T 2 2T LT B500 B

(08-925)
Untergrund Lastsituation
] feelfe —
b~d
Beton Trockener Nasser Statisch/
(ungerissen) Beton Beton quasistatisch
Montagebedingungen Weitere Informationen
x¥x,
- x x
& |0 | SAFEET L c e
Hammerbohren  Bohren mit Hilti Europdische CE- Bemessungssoftware
Hohlbohrer SafeSet- Technische  Kennzeichnung PROFIS
Technologie Bewertung
Zulassungen / Prufberichte
Beschreibung Behorde / Prifstelle Nr. / Ausstellungsdatum
Europaische Technische Bewertung | CSTB, Marne la Vallée ETA-11/0354 / 01.09.2020

b)  Alle Angaben in diesem Abschnitt laut ETA-11/0354 vom 01.09.2020.
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Statische und quasistatische Belastung (fiir Einzelbefestigungen)

Alle Daten in diesem Abschnitt basieren auf folgenden Grundlagen:

- Korrekte Montage

- Kein Einfluss von Achs- und Randabstanden

- Stahlversagen
- Bauteildicke gemaR Tabelle

- Eine typische Verankerungstiefe, geman Tabelle

- Ankerstange: Bewehrungsstahl B500 B

- Beton C 20/25
- Temperaturbereich |

(min. Untergrundtemperatur -40 °C, max. Lang-/Kurzzeittemperatur des Untergrunds: +24°C/ 40°C)

Verankerungstiefe und Bauteildicke fiir statische und quasistatische Lastdaten

AnkergrofRe ¢8 $10 012 $14 16 $20 25
Typische [mm]| 80 90 110 125 130 170 210
Verankerungstiefe

Bauteildicke [mm] 110 120 145 160 170 220 274
Fur hammergebohrte Lécher und Hilti Hohlbohrer 2:

Charakteristischer Widerstand

Ankergrofe ¢8 $10 912 $14 016 620 25
Zuglast Nrk [KN] 14,1 21,2 31,1 41,2 49,0 85,5 132
Querlast Vrk 14,0 22,0 31,0 42,0 55,0 86,0 135
a) Hilti Hohlbohrer sind erhéltlich fiir ElementgréRen ¢8 - ¢25.

Bemessungswiderstand

AnkergrofRe ¢8 $10 $12 14 $16 620 025
Zuglast Nrqa [KN] 7.8 11,8 17,3 22,9 27,2 47,5 73,3
Querlast Vrd 9,3 14,7 20,7 28,0 36,7 57,3 90,0
a) Hilti Hohlbohrer sind erhéltlich fur ElementgréRen ¢8 - ¢$25.

Zulassige Lasten

AnkergrofRe ¢8 $10 $12 14 016 $20 025
Zuglast Nrec [KN] 5,6 8,4 12,3 16,4 19,4 33,9 52,4
Querlast Vrec 6,7 10,5 14,8 20,0 26,2 41,0 64,3

a) Hilti Hohlbohrer sind erhéltlich fir ElementgroRen ¢8 - ¢25.
b) Mit einem allgemeinen Teilsicherheitsbeiwert fir Einwirkungen von y = 1,4. Die Teilsicherheitsbeiwerte fur Einwirkungen héangen von der

Art der Belastung ab und kénnen den nationalen Vorschriften entnommen werden.
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Werkstoffe

Mechanische Eigenschaften

AnkergrofBe $8 $10 $12 914 $16 $20 $25

Nennzugfestigkeit fux ~ [N/mm2]| 550 550 550 550 550 550 550

Streckgrenze fyk [N/mm?] 500 500 500 500 500 500 500

ipa””“r‘gsq“erscr‘”'“ mm?q | 50,3 78,5 113 1534 201 314 491

w'dersmndsmomem [mme] | 50,3 98,2 170 269 402 785 1534

Materialqualitat

Teil Werkstoff

Bewehrunasstab EN 1992-1-1:2004 und AC:2010, Anhang C

B500 B 9 Stabe und Betonstabstahl vom Ring Klasse B oder C mit fyxk und k geméan NDP
oder NCL nach EN 1992-1-1/NA:2013

Montagehinweise

Montagetemperatur:
-5°C bis +40°C

Gebrauchstemperaturbereich:

Hilti HIT-CT 1 Injektionsmdrtel kann in den unten angegebenen Temperaturbereichen verarbeitet werden. Eine
erhohte Untergrundtemperatur kann zu einer Verringerung der bemessenen Verbundfestigkeit fihren.

. Untergrundtemperatur Max. langfristige Max. kurzfristige
Temperaturbereich
Untergrundtemperatur Untergrundtemperatur
Temperaturbereich | -40 °C bis + 40 °C +24°C +40 °C
Temperaturbereich I -40 °C bis + 80 °C +50 °C +80°C

Max. kurzfristige Untergrundtemperatur
Kurzfristig erhdhte Untergrundtemperaturen treten in kurzen Intervallen auf, z.B. als Folge tageszeitlicher

Schwankungen.

Max. langfristige Untergrundtemperatur
Langfristig erhéhte Untergrundtemperaturen bleiben tber langere Zeitraume ungefahr konstant.

Verarbeitungszeit und Aushértezeit

Max. Verarbeitungszeit, in der ein | Min. Aushértezeit bevor der Anker

Untergrundtemperatur Anker montiert und korrigiert vollstandig belastet werden kann
werden kann twork teure?
-5°C<tem<0°C 1 Std. 6 Std.
0°C<tem<5°C 40 Min. 3 Std.
5°C<tsm< 10 °C 25 Min. 2 Std.
10°C<tem< 20 °C 10 Min. 90 Min.
20°C<tsm< 30 °C 4 Min. 75 Min.
30°C<tsm<40°C 2 Min. 60 Min.

1) Die Angaben zur Aushartezeit gelten nur fur trockenen Untergrund. Bei nassem Material verdoppeln sich die Aushértezeiten.
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Montagedetails / Bemessungsdaten

AnkergroRe 8 %10 012 014 $16 $20 $25
Bohrernenndurchmesser do [mm]]| 10/123 | 12/143 (14 ‘ 169 18 20 25 30/323
Effektiver Verankerungs-  hefmin 64 80 96 112 128 160 200
und [mm]
Bohrlochtiefenbereich ~ Defmax 96 120 144 168 192 240 300
Mindestbauteildicke B[] N : O%Ommmm het + 2 do
Mindestachsabstand Smin  [mm] 40 50 60 70 80 100 125
Mindestrandabstand Cmin  [mm] 40 45 45 50 50 65 70
Kritischer Achsabstand s [mm] 2¢
fur Spaltversagen crep crep

h/h?

1,0 her farh/ her22,0
2,0

Kritischer Randabstand
fur Spaltversagen b

Cer,sp [mm] 46 he-1,8h0 fir2,0>h/het>1,3 13

.. < ‘ ! Cus
2,26 het firh/her< 1,3 10hy 2260, =
Kritischer Achsabstand e [MM] 3.0 het
fir Betonausbruch o e
Kritischer Randabstand Can  [mm] 15 her
fir Betonausbruch - ~e
Bei Achsabstanden (Randabstanden), die kleiner als der kritische Achsabstand (kritische Randabstand) sind,
mussen die Bemessungslasten reduziert werden.
a) Beide angegebenen Werte fur den Bohrerdurchmesser kénnen verwendet werden.
b) h: Bauteildicke (h = hin), her: Verankerungstiefe
L
Bohrlochtiefe ho = Verankerungstiefe her
Dicke des Betonbauteils h
Montagewerkzeug
AnkergroRe 8 | ¢10 | 12 | 14 | 416 020 |  ¢25
Bohrhammer TE2-TE 30 TE 40 -TE 80

Druckluftpistole oder Ausblaspumpe

Sonstige Werkzeuge Satz Reinigungsbursten, Auspressgerat
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Bohr- und Reinigungskennwerte
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Hammerbohren Burste Stauzapfen
Bewehrungsstahl (HD) Hohlbohrer (HDB) HIT-RB HIT—gZ
do [mm] GrofRe [mm]
o= =

$8 10/129 - 10/129 -/12

$10 12/149 14 12/149 12/149

612 14/169 16 (14 9) 14/169 14/169

¢14 18 18 18 18

$16 20 20 20 20

$20 25 25 25 25

$25 32 32 32 32

a) Beide angegebenen Werte kdnnen verwendet werden.

Montageanweisungen

*Ausfihrliche Montageinformationen finden Sie in der dem Produkt beiliegenden Anleitung.

Sicherheitsbestimmungen.

Vor Arbeitsbeginn das Sicherheitsdatenblatt (MSDS) lesen, damit der sachgemalie
und sichere Umgang mit dem Material gewdahrleistet ist! Bei der Arbeit mit Hilti HIT-
CT 1 eine gut sitzende Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.

Hammergebohrtes Loch (HD)

Mit Hohlbohrer (HDB)
hammergebohrtes Loch

Keine Reinigung erforderlich

Reinigen

Manuelle Reinigung (MC)

fur Bohrdurchmesser do < 20 mm und
Bohrlochtiefe ho < 10-d in ungerissenem
Beton

6 bar/
‘/| 90 psi

Druckluftreinigung (CAC)
fur alle Bohrlochdurchmesser do und
Bohrlochtiefen ho < 12-d.
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Injektion
= 330ml 2x
m"'@"n == 500ml: 3
 HDM 330 N
P 3000/3500 /S SSS )

Injektionssystem vorbereiten

-p
-
- =

Injektionsmethode fur Bohrlochtiefe
her < 250 mm.

Injektionsmethode fur Bohrlochtiefe
het > 250 mm.

Injektionsmethode fir
Uberkopfanwendung

Setzen des Elements

twork

Beim Setzen des Elements die
Verarbeitungszeit ,twork beachten.

(02

/)]

Beim Setzen des Elements fur
Uberkopfanwendungen die
Verarbeitungszeit ,twork beachten.

Belasten des Diibels: Nach der
erforderlichen Aushéartezeit tcure kann der
Dubel belastet werden.
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Injektionsmartel HIT-CT 1

Bewehrungsanschluss nach EN 1992-1-1 in Beton

Injektionsmortelsystem

Hilti HIT-CT 1

330 ml-
Foliengebinde
(auch als 500 ml-
Foliengebinde

=T

Vorteile

- SafeSet-Technologie: Hilti
Hohlbohrer zum Schlagbohren

- Geeignet fur Beton C12/15 bis
C50/60

- Geeignet fiir trockenen und
nassen Beton

erhéltlich) - Hohe Belastbarkeit und schnelle
Aushértung
- Hybridchemie
- Geeignet fir trockenen und
Bewehrungsstab wassergeséttigte Bohrlécher
B500 B - FuUr Bewehrungsstéabe mit einem
(08 - $25) Durchmesser bis 25 mm
Untergrund Lastsituation
7 [
6~0
Beton Trockener Nasser Statisch/ Feuer-
(ungerissen) Beton Beton quasistatisch widerstand
Montagebedingungen Weitere Informationen
x¥x,
- x x
&= || SAFEET L c e
Hammer- Bohren mit Hilti SafeSet-  Europdische CE- Bemessungs-
bohren Hohlbohrer Technologie Technische Kennzeich- software
mit Bewertung nung PROFIS
Hohlbohrer

Zulassungen / Prufberichte

Beschreibung

Behorde / Priifstelle

Nr. / Ausstellungsdatum

Europdische Technische Bewertung
a)

CSTB, Marne la Vallée

ETA-11/0390/ 16.10.2019

Brandschutzprifbericht

CSTB, Marne la Vallée

n° 26059386 / 23.10.2015

c)

Aktualisiert: Nov-20

Alle Angaben in diesem Abschnitt laut d ETA-11/0390 vom 16.10.2019
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Statische und quasistatische Beanspruchung

Statische Bemessung nach EC2

Bemessung der Verbundfestigkeit in N/mm2 nach ETA 11/0390 fiir gute Verbundbedingungen

Alle zulassigen Bohrmethoden

Bewehrungsstahl Betonfestigkeitsklasse
- GroRe C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
98 - $25 1,6 2,0 23 2,7 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0

Bei schlechten Verbundbedingungen sind die Werte mit dem Faktor 0,7 zu multiplizieren. Werte gelten fur ungerissenen und gerissenen Beton.

Minimale Verankerungslange und minimale Ubergreifungslange

Die minimale Verankerungslange /bmin und die minimale Ubergreifungslange fomin gemaR EN 1992-1-1 miissen
mit dem entsprechenden Erhéhungsfaktor aj, in der folgenden Tabelle multipliziert werden.

Erhéhungsfaktor ay, fiir min. Verankerungstiefe und min. Ubergreifungslange geman EN 1992-1-1 fiir:

Alle zulassigen Bohrmethoden

Bewehrungsstahl Betonfestigkeitsklasse
- Grole C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
$8 - $25 1,0 1,2 1,4

Verankerungstiefe fur die charakteristische Stahlfestigkeit fyx= 500 N/mm? fiir gute Verbundbedingungen

Alle zulassigen Bohrmethoden

|b,min* |0,min *
GroRe [N/fy.k 2] [mm] ’ [mm] v [lmax]
mm C30/37- C30/37- mm
C20/25 C25/30 C50/60 C20/25 C25/30 C50/60

$8 500 113 120 140 200 240 280 700
¢10 500 142 145 152 200 240 280 700
$12 500 170 174 183 200 240 280 700
¢14 500 199 203 213 210 252 294 700
16 500 227 232 244 240 288 336 700
$18 500 255 261 274 270 324 378 500
$20 500 284 290 305 300 360 420 500
022 500 312 319 335 330 396 462 500
024 500 340 348 365 360 432 - 500
$25 500 355 363 381 375 450 - 500

Nach EN 1992-1-1 werden Iy min (8.6) fur gute Verbundbedingungen mit maximaler Streckgrenze f,=1,15 und as = 1,0 berechnet.

15
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Feuerwiderstand

Temperaturabminderungsfaktor kii(6)
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S
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€
it 0

150

Temperatur [°C]

250

378 400

Die Funktion zur Beschreibung der Variation von kii(8) in Abhéngigkeit von der Temperatur lautet:

Wenn 39°C <6 < 376°C:
Wenn 6 < 39°C
Wenn 6 > 376°C

Der Bemessungswert der Verbundspannung fua s unter Feuereinwirkung wird mit Hilfe der folgenden Formel

kri(6) = 41,001 x 71912 < 1,0 6 in °C

berechnet:
fbd,fi = kfi(g) T 'Vc/VM,fi
Wobei:
- kri(0) Temperaturabminderungsfaktor unter Feuereinwirkung.
- fra Bemessungswerte fur héchste Verbundfestigkeit gemal Erhéhungsfaktor am
- Y.=15 Empfohlener Sicherheitsfaktor gemaf EN 1992-1-1
- Ymsi Sicherheitsfaktor gemaf EN 1992-1-2 unter Feuereinwirkung

a) Verankerungsanwendung

Verankerungsanwendung Trager-Wand-Verbindungen mit einer Betondeckung von 20 mm

Maximalkraft (Fstmax) in Bewehrungsstahl in Verbindung mit HIT-CT 1 in Abh&ngigkeit von der
Verankerungstiefe (¢inst ) fUr die Feuerwiderstandsklassen F30 bis F240 nach EC2.

Bewehrungsstab Fs.1.max Linst Feuerwiderstand des Stabs [kN]
- GroRe [kN] [mm] R30 R60 R90 R120 R180 R240
100 4,0 2,0 1,2 0,9 0,5 0,3
140 7,4 4,7 3,0 2,3 15 1,1
180 10,9 8,2 6,1 4,6 3,0 2,2
220 14,4 11,7 9,5 7,9 53 3,9
250 14,3 12,1 10,5 7,6 5,6
¢8 168 280 14,7 13,1 10,2 7,9
310 168 15,7 12,8 104
330 ’ 16,8 16.8 14,5 12,2
360 ’ 16,8 16.8 14,8
390 ' 16,8
f10 110 6,0 3,1 2,0 15 0,9 0,6
Aktualisiert: Nov-20 16




=T

Maximalkraft (Fstmax) in Bewehrungsstahl in Verbindung mit HIT-CT 1 in Abhangigkeit von der
Verankerungstiefe (¢inst ) flr die Feuerwiderstandsklassen F30 bis F240 nach EC2.

Bewehrungsstab Fs.1,max Linst Feuerwiderstand des Stabs [kN]
— GréRe [KN] [mm] R30 R60 R90 R120 | R180 | R240
150 10,4 7.0 4,6 3,5 2,2 1,6
190 14,7 11,3 8,7 6,7 4,3 3,2
230 19,0 15,7 13,0 10,9 75 5,6
262 300 23,3 20,6 18,5 14,9 12,0
’ 330 23,8 21,8 18,2 15,2
360 25,0 21,4 18,5
380 o 26,2 555 236 20,6
410 ’ 26,2 23,9
240 %2 77262
140 11,1 71 45 35 2.2 16
200 18,9 14,9 11,7 9,2 6,0 4,5
260 26,7 22,7 19,5 17,0 12,7 9,5
320 34,6 30,5 27,3 24,8 20,5 17,0
350 34,4 31,2 28,7 24,4 20,9
912 81,7 380 35,1 32.6 28.3 24.8
400 577 35,3 30,9 27,4
420 ' 37,7 T 33,5 30,0
460 ’ 37,7 577 35,2
480 : 37,7
160 16,0 11,3 7.7 58 3,7 2,8
220 25,1 20,4 16,7 13,8 9,2 6,9
280 34,2 29,5 25,8 22,9 17,9 13,8
340 43,3 38,6 34,9 32,0 27,0 22,8
400 47,7 44,0 41,1 36,1 31,9
914 513 430 485 | 457 40,6 36,5
450 T3 48,7 43,7 39,5
470 ' 51,3 N 46,7 42,6
510 : 51,3 T3 48,6
530 : 51,3
180 21,8 16,4 12,1 9.1 6,0 4.4
240 32,2 26,8 22,5 19,3 135 10,0
300 42,6 37,2 32,9 29,7 23,9 19,2
360 53,0 47,6 43,3 40,1 34,3 29,6
450 63,2 58,9 55,7 49,9 45,2
¢16 67,0 480 64,1 60,9 55,1 50,4
500 _— 64,3 58,6 53,8
520 ' 67,0 575 62,0 57,3
550 ’ 67,0 575 62,5
580 ’ 67,0
220 35,9 29,2 23,8 19,7 13,1 9,8
280 48,9 42,2 36,8 32,7 25,5 19,7
340 61,9 55,2 49,8 45,7 38,5 32,6
400 74,9 68,2 62,8 58,8 51,5 45,6
460 87,9 81,2 75,8 71,8 64,5 58,6
620 104,7 540 98,5 93,2 89,1 81,9 76,0
570 99,7 95,6 88,4 82,5
600 102,1 94,9 89,0
620 Lo47 104,7 T, 99,2 93,3
650 ’ 1047 | 1047 99,8
680 : 104,7

*Weitere Werte sind im CSTB-Bericht Nr. 26048096 aufgefiihrt.

Charakteristische Streckgrenze fy = 500 N/mm?

Stahlversagen

17
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b) Anwendung UbergreifungsstofR

ls = Ubergreifungslange
) = Nenndurchmesser des Stabs

linst— ¢t = gewdhlte Ubergreifungslange; diese muss mindestens /s betragen,

darf aber nicht mehr als 80 ¢ betragen
foa,FRe = Verbundspannung bei Brandbeanspruchung

Kritische temperaturabhangige

=T

Max. Verbundspannung, foa.Fire, @bhangig von der tatséchlichen nach unten freien Betondeckung zur
Klassifizierung des Feuerwiderstands.
Es muss nachgewiesen werden, dass die tatsachliche Kraft im Bewehrungsstab wahrend eines Brandes, FsT,
durch die Stabverbindung der gewéhlten Lange /instaufgenommen werden kann. Hinweis: Fur Grenzzustande
(ULS) ist Kaltbemessung obligatorisch.
Fs,7 < (finst—Cr)- ¢ - 7 - foa,rirRe  WObeI: (Linst — Cf) > Us;

2

i
SN

Cq

-

Verbundspannung, fod,FIRE, beziiglich ,UbergreifungsstoR“

far Hilti Injektionsmoértel HIT-CT 1 Bezug auf Feuerwiderstandsklasse und erforderliche
Mindestbetondeckung c.
Betondeckung c Max. Verbundspannung, tc [N/mm?]

[mm] R30 R60 R90 R120 R180 R240
20 0,4

30 0,6

40 0,9 0,5

50 1,2 0,6 0,4

60 1,6 0,8 0,5 0,4

70 2,0 1,0 0,7 0,5 0,4

80 2,6 1,3 0,9 0,6 0,4 0,4

90 3,2 15 1,0 0,8 0,5 0,4
100 1,8 1,2 0,9 0,6 0,5
110 2,2 14 11 0,7 0,5
120 2,6 1,7 1,3 0,9 0,6
130 3,0 1,9 14 1,0 0,7
140 2,2 1,6 11 0,9
150 25 1,8 1,2 1,0
160 2,9 2,1 1,4 1,1
170 3,3 2,4 1,5 1,2
180 2,7 1,7 1,3
190 3,0 1,9 1,4
200 3,5 3,3 2,1 1,6
210 2,3 1,7
220 3,5 2,6 19
230 2,8 2,0
240 3,5 31 2,2
250 35 3,3 2,4
260 ' 2,6
270 2,8
280 35 3,1
290 3,3
300 3,5

Aktualisiert: Nov-20
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Werkstoffe

Materialqualitéat

Teil Werkstoff

Stabe und Betonstabstahl vom Ring Klasse B oder C mit fyx und k gemaf3
NDP oder NCL nach EN 1992-1-1
fuk = fu = K - fyk

Bewehrungsstahl
EN 1992-1-1

Gebrauchstauglichkeit

Gemaéss ETAG-Leitlinie 001 Teil 5 (ersetzt durch EAD 330499) und EOTA TR 023 (ersetzt durch EAD 330087)
wurden einige Kriechversuche unter folgenden Bedingungen durchgefiihrt: 90 Tage lang in trockener Umgebung
bei 50 °C.

Diese Versuche zeigen ein ausgezeichnetes Verhalten der nachtraglich mit HIT-CT 1 hergestellten Verbindung:
geringe Verschiebungen bei Langzeitstabilitat, Bruchlast nach Belastung tber der Bezugslast.
Chemikalienbestandigkeit

Chemikalie Widerstand Chemikalie Widerstand
Essigsaure 100% o] Methanol 100% o]
Essigsaure 10% + Wasserstoffperoxid 30% 0
Salzsaure 20% + Phenolldsung (gesattigt) -
Salpetersaure 40% - Natriumhydroxid pH=14

Phosphorséaure 40% + Chlorlésung (gesattigt)

Schwefelsaure 40% + Lésung aus Kohlenwasserstoffen

Ethylacetat 100% o] (60 Vol.-% Toluol, 30 Vol.-% +
Aceton 100% - Xylen,10 Vol.-% Methylnaphtalin)

Ammoniak 5% o] Kochsalzlésung 10% +
Diesel 100% + Natriumchlorid

Benzin 100% + Betonsuspension (geséttigt)

Ethanol 96% o} Chloroform 100%

Maschinendle 100% + Xylen 100%

+ bestandig

o] besténdig bei kurzzeitigem Kontakt (max. 48 Std.)

- nicht bestandig

Elektrische Leitfahigkeit

HIT-CT 1 ist im ausgeharteten Zustand nicht elektrisch leitfahig. Der elektrische Widerstand betragt 1,4-101°Q-m
(DIN IEC 93 — 12.93). Das Produkt eignet sich optimal fur elektrisch isolierende Verankerungen (z. B. Eisenbahn-,
U-Bahnanwendungen)

Montagetemperaturbereich:
+5°C his +40°C

Gebrauchstemperaturbereich

Hilti HIT-CT 1 Injektionsmdrtel kann in den unten angegebenen Temperaturbereichen verarbeitet werden. Eine
erhéhte Untergrundtemperatur kann zu einer Verringerung der bemessenen Verbundfestigkeit fihren.

Temperaturbereich

Untergrundtemperatur

Maximale langfristige
Untergrundtemperatur

Maximale kurzfristige
Untergrundtemperatur

Temperaturbereich

-40 °C bis +80 °C

+50°C

+80 °C
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Max. kurzfristige Untergrundtemperatur

Kurzfristig erhdhte Untergrundtemperaturen treten in kurzen Intervallen auf, z.B. als Folge tageszeitlicher
Schwankungen.

Max. langfristige Untergrundtemperatur
Langfristig erhdhte Untergrundtemperaturen bleiben tUber langere Zeitraume ungeféhr konstant.

Verarbeitungszeit und Aushartezeit ¥

Untergrundtemperatur Tgm Ve e Aushartezeit
tcure
-5°C<temu<0°C 60 Min. 6 Std.
0°C<tam<5°C 40 Min. 3 Std.
5°C<tem< 10 °C 25 Min. 2 Std.
10°C<tem<20°C 10 Min. 90 Min.
20°C <temu< 30 °C 4 Min. 75 Min.
30°C <tem<40°C 2 Min. 60 Min.

1) Die Angaben zur Aushartezeit gelten nur fir trockenen Untergrund. Bei wassergesattigten Untergriinden miissen die
Aushartungszeiten verdoppelt werden.

Montagehinweise

Montagewerkzeug
Bewehrungsstab — GroRe 08 | 910 | ¢12 | 614 | ¢16 | $18 | ¢20 | 622 | ¢24 | ¢25
Bohrhammer TE2(-A) — TE30(-A) TE40 — TE80

Ausblaspumpe (hers < 10-d)

Sonstige Werkzeuge Druckluftpistole®

Satz Reinigungsbiirsten®, Auspressgerat, Stauzapfen
a) Druckluftpistole mit Verlangerungsschlauch fir alle Bohrungen tiefer als 250 mm (fur ¢ 8 bis ¢ 12) oder tiefer als 20 ¢ (fir ¢ > 12 mm)
b)  Automatisches Bursten mit Rundburste fur alle Bohrungen tiefer als 250 mm (fiir ¢ 8 bis ¢ 12) oder tiefer als 20 ¢ (fur ¢ > 12 mm)

Mindestbetondeckung cmin Nachtraglich installierter Bewehrungsstabe

Bewehrungsstab — MindestbetondeCkUng Cmin [mm]
Bohrmethode . = = =
Grof3e [mm] Ohne Bohrhilfe Mit Bohrhilfe »

Hammerbohren (HD) b <24 30+006-h=2-¢|30+002 -h=22-¢ ._;-_\‘\‘\‘\‘\\\_.r:
und HD mit Hilti |
Hohlbohrer (HDB) $=25 40+0,06-v=22-¢ | 40+0,02-k22"¢

$ <24 50 +0,08 - Iv 50 + 0,02 - Iy
Pressluftbohren (CA)

$=25 60+0,08-y=22-¢ | 60+0,02-Lh22"-¢

Aktualisiert: Nov-20 20




=T

Bohr- und Reinigungskennwerte

Hammerbohren| Hohlbohrer |Pressluftbohren Burste Luftdise
Bewehrungsstab (HD) (HDB) @ (CA) HIT-RB HIT-RB
do [mm] GroRe [mm]
CIT\H_)\ dl@ - [m
OO P— t'=-

10 - - 10 -
48 12 12 - 12 12
12 12 - 12 12
¢10 14 14 - 14 14
14 14 - 14 14
$12 16 16 - 16 16
- - 17 18 16
18 18 - 18 18
¢14 - 17 18 16
$16 20 20 20 20 20
$18 22 22 22 22 22
$20 25 25 - 25 25
- - 26 28 25
$22 28 28 28 28 28
$24 32 32 32 32 32
$25 32 32 32 32 32

a) Keine Reinigung erforderlich

Auspressgerat und entsprechende maximale Verankerungstiefe £y max

Bewehrungsstab Auspressgerat (HDM 330, HDM 500, HDE 500)
— GroéRe [mm] £y,max [mm]
98 - 16 700
$18 - §25 500

21

Aktualisiert: Nov-20




=T

*Ausfuhrliche Montageinformationen finden Sie in der dem Produkt beiliegenden Anleitung.

Montageanweisungen

Sicherheitshinweise.

Vor Arbeitsbeginn das Sicherheitsdatenblatt (MSDS) lesen, damit der
sachgemalie

und sichere Umgang mit dem Material gewahrleistet ist! Bei der Arbeit mit Hilti HIT-
CT1 eine gut sitzende Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.

4!%5' Hammergebohrtes Loch (HD)

d, Mit Hohlbohrer (HDB)
hammergebohrtes Loch

Keine Reinigung erforderlich

Manuelle Reinigung (MC)

fur Bohrdurchmesser do < 20 mm und
Bohrlochtiefe ho < 10-d in ungerissenem
Beton

Druckluftreinigung (CAC)
fiir alle Bohrlochdurchmesser do und
Bohrlochtiefen ho < 12-d.

HDM 330

{—~ B4 HDM 500

HDE 500-A22
=- P 3000/3500
i:. 330 ml: 3x
== 500ml: 4x

-
sso 7

Injektionssystem vorbereiten

Injektionsmethode fir Bohrlochtiefe
hef < 250 mm.
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Injektionsmethode fur Bohrlochtiefe
het > 250 mm.

Injektionsmethode fur
Uberkopfanwendung

® Beim Setzen des Elements die
¢ N raararas Verarbeitungszeit ,twor“ beachten.

\VWL/1/]

. =

o

o
111
1)

Beim Setzen des Elements fur
Uberkopfanwendungen die
Verarbeitungszeit ,twork beachten.

‘@ twork é@}

O

tcure, ini

Volllast erst nach Aushartezeit ,tcure”

[V ViV Vd ViV ViV VeV Vi Vi Vi Vi Vil V. anWenden .
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