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X-C
Data Sheet

1 PRODUCT INFORMATION

1.1 Product description

Designation Features

X-C MX Nail for fastenings on concrete

Premium fastener for attaching a variety of thin materials to masonry block and concrete
Suitable for soft to medium-hard concrete (up to 45 N/mm?2 concrete strength)

Best suited for fastening to concrete with a hardness of up to 6,000 psi

Strips of 10 collated nails - for extremely high productivity and easier fastener loading

X-C P8 Fastener for attaching a variety of thin materials to masonry block and concrete
Suitable for soft to medium-hard concrete (up to 45 N/mm?2 concrete strength)
Best suited for fastening to concrete with a hardness of up to 6,000 psi

X-C THP Fastener for attaching a variety of thin materials to masonry block and concrete
[1 Suitable for soft to medium-hard concrete (up to 45 N/mm?2 concrete strength)
Best suited for fastening to concrete with a hardness of up to 6,000 psi

X-C P8 TH Premium fastener for attaching a variety of thin materials to masonry block and concrete
Suitable for soft to medium-hard concrete (up to 45 N/mm?2 concrete strength)
Best suited for fastening to concrete with a hardness of up to 6,000 psi

Fastener with pre-mounted washer providing a larger bearing surface for improved
clamping of fastened material

Pre-mounted steel washer offers maximum pull-over resistance for fastening soft ma-
terials to concrete

Suitable for soft to medium-hard concrete (up to 45 N/mm? concrete strength)

Best suited for fastening to concrete with a hardness of up to 6,000 psi

X-CP88S23

X-C P8 S36
o Fastener with pre-mounted washer providing a larger bearing surface for improved
Y clamping of fastened material

. Pre-mounted steel washer offers maximum pull-over resistance for fastening soft ma-
zf:”'“‘“’m“‘”“” e g terials to concrete

Suitable for soft to medium-hard concrete (up to 45 N/mm?2 concrete strength)

Best suited for fastening to concrete with a hardness of up to 6,000 psi
X-CP8S23T Fastener with pre-mounted washer providing a larger bearing surface for improved

clamping of fastened material
| I Pre-mounted steel washer offers maximum pull-over resistance for fastening soft ma-
5 e terials to concrete
Suitable for soft to medium-hard concrete (up to 45 N/mm?2 concrete strength)

y Best suited for fastening to concrete with a hardness of up to 6,000 psi

Fastener with pre-mounted washer providing a larger bearing surface for improved
X-CP8S15TH clamping of fastened material
Pre-mounted steel washer offers maximum pull-over resistance for fastening soft ma-
terials to concrete
Suitable for soft to medium-hard concrete (up to 45 N/mm?2 concrete strength)
Best suited for fastening to concrete with a hardness of up to 6,000 psi
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2 APPLICATION CONDITIONS

2.1 Fastening conditions

Wood to concrete Steel to concrete Insulation to concrete

2.2 Base materials

Concrete

2.3 Load conditions

Static / quasi-static

2.4 Environmental conditions

-

Dry indoor

o Hilti Corrosion Handbook
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Authority Approval/Certificate number Date of issue
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 de 26 Jan 2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 en 25 Apr 2018
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2108-571-21 11 Jan 2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2108-572-21 11 Jan 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2108-573-21 11 Jan 2022
Hjlz_sé))/tut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1 2 Dec 2021
International Code Council - Evaluation
Service (ICC-ES) ESR-1663 1 Mar 2023
International Code Council - Evaluation '
ESR-1752 Evaluation report
Service (ICC-ES) P 1Sep 2023
Romanian Ministry of Regional
Development and Public Administration RO AT 016-01_516-2023 28 Apr 2023
Underwriters Laboratory Australia (UL-AU)  UL-AU 230007 29 Jul 2024
Warrington Fire FAS200132 RIR 1.5 15 Jul 2024
4.1 Dimensions
Technical drawing Fastener Shank Head Shank Head Steel
length length diameter  diameter  washer
size
Ls [mm] Ln [mm] ds [mm] dh [mm] dw [mm]
X-C 20 MX 20 2 3.5 8
X-C 27 MX 27 2 3.5 8
X-C 32 MX 32 2 3.5 8
UEE%J o X-C 37 MX 37 2 35 8
=7 D\ [ X-C 42 MX 42 2 35 8
C .
L, L X-C 47 MX 47 2 3.5 8
X-C 52 MX 52 2 3.5 8
X-C 62 MX 62 2 3.5 8
X-C 72 MX 72 2 3.5 8
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Technical drawing Fastener Shank Head Shank Head Steel
length length diameter  diameter  washer
size
Ls [mm] Ly [mm] ds [mm] dn [mm] dy [mm]
X-C 22 P8 22 2 3.5 8
X-C 27 P8 27 2 3.5 8
X-C 32 P8 32 2 3.5 8
X-C 37 P8 37 2 3.5 8
- X-C 42 P8 42 2 3.5 8
= X-C 47 P8 47 2 3.5 8
L L, X-C 52 P8 52 2 3.5 8
“ ' X-C 62 P8 62 2 3.5 8
X-C72 P8 72 2 3.5 8
X-C 82 P8 82 2 3.7 8
X-C 97 P8 97 2 3.7 8
X-C 117 P8 117 2 3.7 8

X-C 20 THP 20 2 3.5 8

X-C 22 P8 TH 22 2 35 8

X-C 27 P8 TH 27 2 3.5 8
X-C 27 P8 S23 27 2 35 8 20
T 1 X-C 32 P8 523 32 2 35 8 20

el
M X-C 37 P8 S23 37 2 35 8 20
o || T
U X-C 42 P8 S23 42 2 35 8 20
b || L X-C 47 P8 S23 47 2 35 8 20
H X-C 37 P8 S36 37 2 35 8 28
X-C 52 P8 S36 52 2 35 8 28
X-C 62 P8 S36 62 2 35 8 28
X-C32P8S23 T 32 2 35 8 23
X-C 37 P8 S23 T 37 2 35 8 23
L L

X-C22P8S15TH 22 3.5 15

dh

dw
N
o]
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4.2 Material properties for carbon steel parts
Fastener Component Material Coating Coating Hardness Corrosivity
part thickness category
tc [um] [HRC]
X-C MX Nail Carbon steel Zinc coated 25 56.5 C1
i:g 35 Eg ) Nail Carbonsteel  Zinc coated 25 56.5 C1
ig ?i;g’sxc 97 P8, Nail Carbon steel Zinc coated 25 58 C1
X-C THP Nail Carbon steel Zinc coated =5 56.5 C1
X-C P8 TH Nail Carbon steel Zinc coated z5 56.5 C1
X-C P8 S23 Nail Carbon steel Zinc coated 25 58 C1
X-C P8 S36 Nail Carbon steel Zinc coated 25 58 C1
X-CP8S23T Nail Carbon steel Zinc coated 25 59 C1
X-C22 P8 S15 TH Nail Carbon steel Zinc coated =25 59 C1
X-C P8 S23 Steel washer Carbon steel C1
X-C P8 S36 Steel washer Carbon steel C1
X-CP8S23T Steel washer Carbon steel C1
X-C 22 P8 S15 TH Steel washer Carbon steel C1
®
4.3 Material properties for plastic parts
Fastener Component part Material Color
X-C THP Plastic washer Polyethylene (PE) Black
X-C P8 TH Plastic washer Polyethylene (PE) Black
X-C P8 S23 Plastic washer Polyethylene (PE) Black
X-C P8 S36 Plastic washer Polyethylene (PE) Transparent
X-CP8S23T Plastic washer Polyethylene (PE) Transparent
X-C 22 P8 S15 TH Plastic washer Polyethylene (PE) Black
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5 SYSTEM RECOMMENDATION

5.1 Tool recommendation

X-C
Data Sheet

Installation

Fastening condition L.
characteristic

Fastener

Tool type

X-C 42 MX, X-C 47 MX, X-C 52 MX,
X-C 62 MX, X-C 72 MX

DX 6 MX, DX 5 MX

Wood to concrete

X-C 42 P8, X-C 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C 52 P8, X-C 62 P8, X-C 72 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

Pre-hammering

X-C 82 P8, X-C 97 P8, X-C 117 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

X-C 20 MX, X-C 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 351 MX 27, DX 351 MX 32

X-C 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 351 MX 32

Steel to concrete

X-C 37 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

X-C 22 P8, X-C 27 P8, X-C 32 P8,
X-C 37 P8, X-C 20 THP,
X-C 22 P8 TH, X-C 27 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C22 P8 S15TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

X-C 27 P8 S23, X-C 32 P8 S23,
X-C 37 P8 823, X-C 42 P8 S23,
X-C 47 P8 S23

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

Insulation to concrete

X-C 37 P8 S36, X-C 52 P8 S36,
X-C 62 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C 42 MX, X-C 47 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

X-C 42 P8, X-C 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

Tunneling

X-C32P8823 T, X-C37P8S23 T

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

o Direct Fastening Technology Manual (DFTM)

5.2 Cartridge recommendation

Fastening condition Base material type

Tool type

Cartridge type

Car- Tool
tridge power
color level

Wood to concrete

Steel to concrete

Soft concrete, Medium
concrete

Insulation to concrete

Tunneling

DX 6 MX, DX 6 F8

6.8/11 M10 for DX6

Titanium 1-5

DX 5 MX, DX 5 F8,
DX 460 F8, DX 351 F8,
DX 2

6.8/11 M10

Green,
Yellow

DX 6 MX, DX 6 F8

6.8/11 M10 for DX6

Titanium 1-5

DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 5 F8, DX 460 F8,

DX 351 F8, DX 2, 6.8/11 M10 %ﬁi&
DX 351 MX 27,
DX 351 MX 32

DX 6 MX, DX 6 F8

6.8/11 M10 for DX6

Titanium 1-5

DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

6.8/11 M10

Green,
Yellow

DX 6 F8

6.8/11 M10 for DX6

Titanium 1-5

DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

6.8/11 M10

Green,
Yellow

10 Dec 2024
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6 APPLICATION REQUIREMENTS
6.1 Base material properties
al S
P
e <
= =\
<
Fastening to concrete
Base material Edge distance Edge distance Fastener spacing Fastener spacing
distance distance
c1 [mm] cz [mm] sq [mm] s, [mm]
Concrete 270 =270 2100 2100

e Direct Fastening Technology Manual (DFTM)

6.2 Nail length recommendation

‘ —— 4—'_
N\ \\ = N\ \\\ - ] =
» 7 © oA 77
_ 7 7 - 000 ’ 0000 o
770N s 007 s _r AN A
700N < : 70, < 707
00 77 77 707, 777
\ , N 207 \ /A// 707
77 77 L
2000007 Y
Wood to concrete Wood to concrete - Flush fastening Steel to concrete

W | M~
o
- ’ //;;// 5 - 777 //;;; 5
‘ j////vf//jj < ‘ j////v/f//jj <
T D000
Insulation to concrete Insulation to concrete - Flush fastening
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Fastening condition Fastening Shank Length Embedment depth Fastened material
characteristics thickness
Ls [mm] het [mm] t [mm]
Standard fastening Ls 2 he + 11 222 15-40
Wood to concrete
Flush fastening Ls2he+1 -3 222 15-40
Steel to concrete Standard fastening Ls 2 he + 11 =22 0.6-2
Standard fastening Ls 2 hes + 1 =214 15-40
Insulation to concrete
Flush fastening Ls2hg +1 -3 214 15-40
7.1 Recommended loads under quasi static/static loading
Fastening condition Fastener Base material type Embed- Tension Shear load
ment load
depth
hes [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]
Soft concrete, Medium 14-<18 04 04
concrete
Soft concrete, Medium
-<
Wood to concrete X-C 42 MX - X-C 72 MX, concrete 18-<22 02 0.2
X-C 42 P8 - X-C 117 P8 Soft concrete, Medium 20 _<97 03 03
concrete
Soft concrete, Medium »07 0.4 0.4
concrete B ) )
Soft concrete, Medium 14-<18 01 01
X-C 22 P8, X-C 27 P8, concrete
X-C 32 P8, X-C 37 P8 Soft concrete, Medium
) s ) _<
Steel to concrete X-C THPR, X-C P8 TH, concrete 18-<22 0.2 0.2
X-C P8 S15 TH, X-C 20 MX, Soft concrete, Medium 20 _<27 03 03
X-C 27 MX, X-C 32 MX, concrete B ) :
X-C 37 MX i
Soft concrete, Medium »07 04 04
concrete
Soft concrete, Medium 14-<18 0.4 01
concrete
X-C 42 P8, X-C 47 P8, Sg:cfgt';crete’ Medium 18-<22 0.2 0.2
Insulation to concrete X-C P8 §23, X-C P8 S36, Soft o Modi
X-C 42 MX, X-C 47 MX oft concrete, Medium 22-<27 03 03
concrete
Soft concrete, Medium 507 0.4 04
concrete

10 Dec 2024
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7.2 Stick rate estimation

Technical drawing Fastening condition Base material type Stick rate estimation
[%]
Insulation to concrete, Wood Soft concrete, Medium 75-85
to concrete concrete
Medi
Steel to concrete Soft concrete, Medium 80-95
concrete

o  Stick rate can vary from the above values depending on job site conditions.
* The stick rate indicates the percentage of nails that were driven correctly to carry a load.
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8 ORDERING INFORMATION

8.1 Iltem number and description

X-C
Data Sheet

Designation Item number Description
X-C 20 MX 2091264, 2091265

X-C 27 MX 2091266, 2091267

X-C 32 MX 2091268, 2091269

X-C 37 MX 2091360, 2091361

X-C 42 MX 2091362, 2091363 X-C MX Concrete nails (collated)
X-C 47 MX 2091364, 2091365

X-C 52 MX 2091366, 2091367

X-C 62 MX 2091368, 2091369

X-C 72 MX 2091370, 2091371

X-C 22 P8 2091377, 2091378

X-C 27 P8 2091379, 2091380

X-C 32 P8 2091381, 2091382

X-C 37 P8 2091383, 2091384

X-C 42 P8 2091385, 2091386

X-C 47 P8 2091387, 2091388

X-C 52 P8 2091389, 2091390

X-C 62 P8 2091391, 2091392 X-C P8 Concrete nails
X-C 72 P8 2091393

X-C 82 P8 360930

X-C 97 P8 360931

X-C 117 P8 360933

X-C 20 THP 2091372, 2091373

X-C22 P8 TH 2091374, 2091375

X-C 27 P8 TH 2091376

X-C 27 P8 S23 2091395, 2091396

X-C 32 P8 S23 2091397, 2091399

X-C 37 P8 S23 2091400, 2091401

X-C 42 P8 S23 2091403, 2091404

X-C 47 P8 S23 2091405, 2091406

X-C 37 P8 S36 2091407 X-C P8S Concrete nails with washer
X-C 52 P8 S36 2091408

X-C 62 P8 S36 2091409

X-C32P8S23T 2091398

X-C37P8S23T 2091402

X-C 22 P8 S15TH 2091410

10 Dec 2024
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X-C
Datenblatt

1 PRODUKTINFORMATIONEN
1.1 Produktbeschreibung

Bezeichnung Besondere Eigenschaften

Né&gel zur Befestigung auf Beton
X-C MX Premium-Befestigungselement zur Befestigung verschiedener dinner Werkstoffe auf
Beton und Kalksandstein
Geeignet fir weichen bis mittelharten Beton (bis 45 N/mm? Betonstéarke)
Optimal zur Befestigung auf Beton mit einer Druckfestigkeit von bis zu 6.000 psi
Magazinierte Streifen mit jeweils 10 Nageln - fur uBerst hohe Produktivitat und bessere
Belastbarkeit des Befestigungselements

Premium-Befestigungselement zur Befestigung verschiedener dinner Werkstoffe auf
Beton und Kalksandstein

Geeignet flr weichen bis mittelharten Beton (bis 45 N/mm?2 Betonstarke)

Optimal zur Befestigung auf Beton mit einer Druckfestigkeit von bis zu 6.000 psi

X-C P8

Premium-Befestigungselement zur Befestigung verschiedener dunner Werkstoffe auf
X-CTHP Beton und Kalksandstein
[1 Geeignet flr weichen bis mittelharten Beton (bis 45 N/mm? Betonstarke)
: Optimal zur Befestigung auf Beton mit einer Druckfestigkeit von bis zu 6.000 psi

Premium-Befestigungselement zur Befestigung verschiedener dinner Werkstoffe auf

X-C P8 TH

cPe ) Beton und Kalksandstein

m Geeignet flr weichen bis mittelharten Beton (bis 45 N/mm? Betonstarke)
Optimal zur Befestigung auf Beton mit einer Druckfestigkeit von bis zu 6.000 psi
Befestiger mit vormontierter Unterlegscheibe; bietet eine groBere Auflageflache fur eine

X-CP8S23

bessere Klemmung des Befestigungsmaterials

Vormontierte Stahl-Unterlegscheibe fiir maximalen Uberzugswiderstand und Befesti-
gung von weichen Werkstoffen auf Beton

Geeignet flr weichen bis mittelharten Beton (bis 45 N/mm?2 Betonstarke)

Optimal zur Befestigung auf Beton mit einer Druckfestigkeit von bis zu 6.000 psi

X-C P8 S36
u Befestiger mit vormontierter Unterlegscheibe; bietet eine gréBere Auflageflache fur eine

bessere Klemmung des Befestigungsmaterials

Vormontierte Stahl-Unterlegscheibe fiir maximalen Uberzugswiderstand und Befesti-
gung von weichen Werkstoffen auf Beton

Geeignet fir weichen bis mittelharten Beton (bis 45 N/mm?2 Betonstéarke)

Optimal zur Befestigung auf Beton mit einer Druckfestigkeit von bis zu 6.000 psi

X-CP8S23T Befestiger mit vormontierter Unterlegscheibe; bietet eine groBere Auflageflache fur eine
bessere Klemmung des Befestigungsmaterials
Vormontierte Stahl-Unterlegscheibe fiir maximalen Uberzugswiderstand und Befesti-
& m—— = ;
== = gung von weichen Werkstoffen auf Beton
Geeignet flr weichen bis mittelharten Beton (bis 45 N/mm? Betonstarke)

y Optimal zur Befestigung auf Beton mit einer Druckfestigkeit von bis zu 6.000 psi

Befestiger mit vormontierter Unterlegscheibe; bietet eine groBere Auflageflache fur eine
X-CP8S15TH bessere Klemmung des Befestigungsmaterials
Vormontierte Stahl-Unterlegscheibe fiir maximalen Uberzugswiderstand und Befesti-
gung von weichen Werkstoffen auf Beton
Geeignet flr weichen bis mittelharten Beton (bis 45 N/mm? Betonstarke)
Optimal zur Befestigung auf Beton mit einer Druckfestigkeit von bis zu 6.000 psi

10.12.2024 2/11
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2 ANWENDUNGSBEDINGUNGEN

2.1 Befestigungsbedingungen

Holz auf Beton Stahl auf Beton Isolierung auf Beton

o

2.2 Untergrundmaterial

Beton

2.3 Lastbedingungen

Statisch/quasi-statisch

2.4 Umgebungsbedingungen

-

Trockene Innenrdume

0 Hilti Korrosionshandbuch
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Behorde Zulassungs-/Bescheinigungsnummer Ausgabedatum
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 de 26.01.2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 en 25.04.2018
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2108-571-21 11.01.2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2108-572-21 11.01.2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2108-573-21 11.01.2022
Hjlz_sé))/tut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1 02.12.2021
International Code Council - Evaluation
Service (ICC-ES) ESR-1663 01.03.2023
International Code Council - Evaluation ’
ESR-1752 Evaluation report
Service (ICC-ES) P 01.09.2023
Romanian Ministry of Regional
Development and Public Administration RO AT 016-01_516-2023 28.04.2023
Underwriters Laboratory Australia (UL-AU)  UL-AU 230007 29.07.2024
Warrington Fire FAS200132 RIR 1.5 15.07.2024
4.1 Abmessungen
Technische Zeichnung Befestigungsele- Schaft- Kopflan- Schaft- Kopf- Durch-
ment lange ge durch- durch- messer
messer messer Stahl-
Unterlegscheibe
Ls [mm] Ln [mm] ds [mm] dn [mm] dw [mm]
X-C 20 MX 20 2 3,5 8
X-C 27 MX 27 2 3,5 8
X-C 32 MX 32 2 3,5 8
“UED%—M o X-C 37 MX 37 2 35 8
.l D\ [ X-GC 42 MX 42 2 35 8
|
L, L X-C 47 MX 47 2 3,5 8
X-C 52 MX 52 2 3,5 8
X-C 62 MX 62 2 3,5 8
X-C 72 MX 72 2 3,5 8
10.12.2024 4711
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Technische Zeichnung Befestigungsele- Schaft- Kopflan- Schaft- Kopf- Durch-
ment lange ge durch- durch- messer

messer messer Stahl-
Unterlegscheibe

Ls [mm] Ly [mm] ds [mm] dn [mm] dw [mm]
X-C 22 P8 22 2 3,5 8
X-C 27 P8 27 2 3,5 8
X-C 32 P8 32 2 3,5 8
X-C 37 P8 37 2 3,5 8
< X-C 42 P8 42 2 3,5 8
= X-C 47 P8 47 2 3,5 8
X-C 52 P8 52 2 3,5 8
Lh LS
~ ! X-C 62 P8 62 2 35 8
X-C 72 P8 72 2 3,5 8
X-C 82 P8 82 2 3,7 8
X-C 97 P8 97 2 3,7 8
X-C 117 P8 117 2 3,7 8
-
© i X-C 20 THP 20 2 35 8
Ll .
-
X-C 22 P8 TH 22 2 3,5 8
“
L ‘ L X-C 27 P8 TH 27 2 3,5 8
h s
X-C 27 P8 523 27 2 3,5 8 20
0 1 X-C 32 P8 523 32 2 3,5 8 20
©
T r X-C 37 P8 523 37 2 3,5 8 20
< (i
H X-C 42 P8 523 42 2 3,5 8 20
L ‘ L X-GC 47 P8 $23 47 2 35 8 20
H X-C 37 P8 S36 37 2 3,5 8 28

X-C 52 P8 S36 52 2 3,5 8 28
X-C 62 P8 S36 62 2 3,5 8 28
X-C32P8S23T 32 2 3,5 8 23
X-C37P8S23 T 37 2 3,5 8 23
X-C22P8S15TH 22 2 3,5 8 15

10.12.2024 5/11



X-C
Datenblatt
4.2 Materialeigenschaften fiir Teile aus Kohlenstoffstahl
Befestigungsele- Bauteil Material Beschichtung  Beschich- Harte Korrosions-
ment tungsdicke kategorie
tc [um] [HRC]
X-G MX Nagel Kohlenstoff- Verzinkt 25 56,5 ct
stahl
X-C22 P8 - Kohlenstoff-
Nagel i >
X-C 72 P8 g stahl Verzinkt 5 56,5 C1
X-C 82 P8, X-C 97 P8 Kohlenstoff- .
s ’ N | =
X-C 117 P8 agel stahl Verzinkt 5 58 C1
X-G THP Nagel Kohlenstoff- Verzinkt 25 56,5 ct
stahl
X-C P8 TH Nagel Kohlenstoff- Verzinkt 5 56,5 ct
stahl
X-GC P8 523 Nagel Kohlenstoff- Verzinkt 25 58 c1
stahl
X-C P8 $36 Nagel Kohlenstoff- Verzinkt 25 58 c1
stahl
X-C P8 S23 T Nagel :t‘;:'fnsmﬁ' Verzinkt 25 59 cl
X-C 22 P8 S15 TH Nagel ;‘;:'f”smﬁ' Verzinkt 25 59 ct
Stahl- Kohlenstoff-
X-G P8 523 Unterlegscheibe stahl c1
Stahl- Kohlenstoff-
X-C P8 536 Unterlegscheibe  stanl c
Stahl- Kohlenstoff-
X-CP8s23T Unterlegscheibe  stanhl Ct
Stahl- Kohlenstoff-
X-C22P8S15TH Unterlegscheibe stanhl Ct

4.3 Materialeigenschaften fiir Kunststoffteile

Befestigungselement Bauteil Material Farbe

X-C THP Dichtscheibe Polyethylen (PE) Schwarz
X-C P8 TH Dichtscheibe Polyethylen (PE) Schwarz
X-C P8 S23 Dichtscheibe Polyethylen (PE) Schwarz
X-C P8 S36 Dichtscheibe Polyethylen (PE) Transparent
X-CP8S23T Dichtscheibe Polyethylen (PE) Transparent
X-C22P8S15TH Dichtscheibe Polyethylen (PE) Schwarz
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5 SYSTEMEMPFEHLUNG

5.1 Gerateempfehlung

X-C
Datenblatt

Befestigungsbedin-
gung

Installationscharakte-
ristik

Befestigungselement

Geratetyp

Holz auf Beton

X-C 42 MX, X-C 47 MX, X-C 52 MX,
X-C 62 MX, X-C 72 MX

DX 6 MX, DX 5 MX

X-C 42 P8, X-C 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C 52 P8, X-C 62 P8, X-C 72 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

Vorhdmmern

X-C 82 P8, X-C 97 P8, X-C 117 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

Stahl auf Beton

X-C 20 MX, X-C 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 351 MX 27, DX 351 MX 32

X-C 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 351 MX 32

X-C 37 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

X-C 22 P8, X-C 27 P8, X-C 32 P8,
X-C 37 P8, X-C 20 THP,
X-C 22 P8 TH, X-C 27 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C22P8S15TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

Isolierung auf Beton

X-C 27 P8 823, X-C 32 P8 S23,
X-C 37 P8 S23, X-C 42 P8 S23,
X-C 47 P8 S23

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C 37 P8 S36, X-C 52 P8 S36,
X-C 62 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C 42 MX, X-C 47 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

X-C 42 P8, X-C 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

Tunnelbau

X-C32P8S23 T, X-C37P8S23 T

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

o Handbuch der Direktbefestigungstechnik (DFTM)
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X-C
Datenblatt
5.2 Kartuschenempfehlung
Werk-
: P Kartu- zeug-
Bjrf‘estlgungsbedln Untergrundmaterial Geratetyp Kartuschentyp schen- leis-
gung farbe tungs-
stufe
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titan 1-5
Holz auf Beton DX'5 MX, DX 5 F8, Griin
DX 460 F8, DX 351 F8, 6.8/11 M10 Gelb‘
DX 2
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titan 1-5
DX 5 MX, DX 460 MX,
Stahl auf Beton DX'5 F8, DX 460 F8, Grin
. DX 351 F8, DX 2, 6.8/11 M10 ’
Weicher Beton, DX 351 MX 27 Gelb
Mittelfester Beton DX 351 MX 32’
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titan 1-5
Isolierung auf Beton DX'5 MX, DX 460 MX, Grin
DX 5 F8, DX 460 F8, 6.8/11 M10 G Ib’
DX 351 F8, DX 2 ©
DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titan 1-5
Tunnelbau DX 5 F8, DX 460 F8, Grin,
DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Gelb

6 ANWENDUNGSANFORDERUNGEN

6.1 Eigenschaften des Untergrundmaterials

Befestigung an Beton

Untergrundmaterial Randabstand Randabstand Abstande zwischen Absténde zwischen
Befestigungselemen- Befestigungselemen-
ten ten

¢ [mm] c2 [mm] sy [mm] sz [mm]

Beton 270 =70 2100 =100

o Handbuch der Direktbefestigungstechnik (DFTM)
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6.2 Empfehlung zur Lange von Nageln
F%\ _ \T 1 ol
) N\ \ . N \\ -o—l} ‘ /////_/ =
- o - 777 //;;// - P 77 f;//é 5
- TV, < N
////V//// \ \ ////M 777
T 00000 Y, T 7

722/

Holz auf Beton - Biindige Befestigung

Holz auf Beton

Stahl auf Beton

A

’ 700 :
! LIS
/////V/////
7777

7000007

ef

I -

) ////A//////

A
7000
A

ef

7

T 0000

Isolierung auf Beton - Biindige Befestigung

Isolierung auf Beton

Befestigungsbedin- Befestigungsmerk- Schaftlange Verankerungstiefe Starke des
gung male befestigten Materials
Ls [mm] het [mm] t [mm]

Standardbefestigung Ls 2 hes + 1 222 15-40

Holz auf Beton — -
Biindige Befestigung Lszhg+t -3 222 15-40

Stahl auf Beton Standardbefestigung Ls 2 hes + 1 =22 0,6-2
Standardbefestigung Ls 2 hg + 1 >14 15-40

Isolierung auf Beton
Biindige Befestigung Ls2hes +1 -3 =214 15-40
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X-C
Datenblatt

7.1 Empfohlene Lasten unter quasi-statischer/statischer Belastung
Befestigungsbedin- Befestigungselement Untergrundmaterial Veranke- Zuglast Querkraft

gung rungstiefe
het [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]

Weicher Beton, Mittelfester

- 1 1
Beton 14-<18 0, 0,
Weicher Beton, Mittelfester
’ - 2 2
Holy auf Boton X-C 42 MX - X-C 72 MX, Beton 18-<22 0. 0
X-C 42 P8 -X-C117 P8 Weicher Beton, Mittelfester
22-<27 0,3 0,3
Beton
Weicher Beton, Mittelfester 507 04 04
Beton
Weicher Beton, Mittelfester 14-<18 01 0.1
X-C 22 P8, X-C 27 P8, Beton
X-C 32 P8, X-C 37 P8 Weicher Beton, Mittelfester
’ ’ ’ - 0,2 0,2
Stahl auf Beton X-C THP, X-C P8 TH, Beton 18-<22 ’ ’
X-C P8 S15 TH, X-C 20 MX, Weicher Beton, Mittelfester 20 _<27 0.3 0.3
X-C 27 MX, X-C 32 MX, Beton B ’ ’
X-C 37 MX Weicher Beton, Mittelfester 507 04 04
Beton
Weicher Beton, Mittelfester 14-<18 01 0.1
Beton
X-C 42 P8, X-C 47 P8, \éVetK:her Beton, Mittelfester 18-<22 02 0.2
Isolierung auf Beton ~ X-C P8 S23, X-C P8 S36, Woiho Betom Wittaest
X-C 42 MX, X-C 47 MX eicherbeton, MILellester 5o _<o7 03 03
Beton
Weicher Beton, Mittelfester 207 0.4 04
Beton
7.2 Erwartete Setzrate
Technische Zeichnung Befestigungsbedingung Untergrundmaterial Erwartete Setzrate
[%]

Holz auf Beton, Isolierung auf Weicher Beton, Mittelfester
75-85
Beton Beton

Stahl auf Beton Weicher Beton, Mittelfester 80-95
Beton

0
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8 BESTELLINFORMATIONEN

8.1 Artikelnummer und Beschreibung

X-C
Datenblatt

Bezeichnung

Artikelnummer

Beschreibung

X-C 20 MX 2091264, 2091265
X-C 27 MX 2091266, 2091267
X-C 32 MX 2091268, 2091269
X-C 37 MX 2091360, 2091361
X-C 42 MX 2091362, 2091363 X-C MX Négel fur Beton (magaziniert)
X-C 47 MX 2091364, 2091365
X-C 52 MX 2091366, 2091367
X-C 62 MX 2091368, 2091369
X-C 72 MX 2091370, 2091371
X-C 22 P8 2091377, 2091378
X-C 27 P8 2091379, 2091380
X-C 32 P8 2091381, 2091382
X-C 37 P8 2091383, 2091384
X-C 42 P8 2091385, 2091386
X-C 47 P8 2091387, 2091388
X-C 52 P8 2091389, 2091390
X-C 62 P8 2091391, 2091392 X-C P8 Négel fur Beton
X-C 72 P8 2091393

X-C 82 P8 360930

X-C 97 P8 360931

X-C 117 P8 360933

X-C 20 THP 2091372, 2091373
X-C22 P8 TH 2091374, 2091375
X-C27 P8 TH 2091376

X-C 27 P8 S23 2091395, 2091396
X-C 32 P8 823 2091397, 2091399
X-C 37 P8 S23 2091400, 2091401
X-C 42 P8 S23 2091403, 2091404
X-C 47 P8 823 2091405, 2091406
X-C 37 P8 S36 2091407 )ljﬁe':lizs’;‘igggur Beton mit
X-C 52 P8 S36 2091408

X-C 62 P8 S36 2091409
X-C32P8S23T 2091398
X-C37P8S23T 2091402

X-C 22 P8 S15 TH 2091410
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1. INFORMACION DEL PRODUCTO

1.1. Descripcion del producto

Designacion Caracteristicas

Clavo para fijaciones a hormigon
X-C MX Elemento de fijacion de alta calidad para la fijacion de una amplia variedad de materiales
finos a bloques de mamposteria y hormigon
Ideal para hormigon ligero a hormigoén de resistencia media (hasta hormigén de resis-
tencia 45 N/mm?)
Idéneo para fijacién en hormigén con una dureza de hasta 6000 psi
Tiras de 10 clavos: productividad extremadamente alta y carga de pernos mas sencilla

Elemento de fijacion de alta calidad para la fijacién de una amplia variedad de materiales
X-C P8 finos a bloques de mamposteria y hormigén
Ideal para hormigon ligero a hormigén de resistencia media (hasta hormigén de resis-
tencia 45 N/mm?)
Idéneo para fijacién en hormigén con una dureza de hasta 6000 psi

Elemento de fijacion de alta calidad para la fijacion de una amplia variedad de materiales
X-C THP finos a bloques de mamposteria y hormigén
[1 Ideal para hormigén ligero a hormigoén de resistencia media (hasta hormigon de resis-
tencia 45 N/mm?)
Idéneo para fijacién en hormigén con una dureza de hasta 6000 psi

Elemento de fijacién de alta calidad para la fijacién de una amplia variedad de materiales
X-C P8 TH finos a bloques de mamposteria y hormigén
Ideal para hormigon ligero a hormigoén de resistencia media (hasta hormigén de resis-
tencia 45 N/mm?)
Idéneo para fijacién en hormigén con una dureza de hasta 6000 psi

Fijacién mejorada gracias a los clavos con arandelas premontadas que ofrecen una
X-CP88S23 mayor superficie de carga

)

Arandela de acero premontada que ofrece una maxima resistencia a la traccion hacia
un lado para la fijacion de materiales blandos a hormigén

Ideal para hormigén ligero a hormigon de resistencia media (hasta hormigén de resis-
tencia 45 N/mm?)

Idéneo para fijacién en hormigén con una dureza de hasta 6000 psi

X-C P8 536 Fijacion mejorada gracias a los clavos con arandelas premontadas que ofrecen una
i mayor superficie de carga

| Arandela de acero premontada que ofrece una maxima resistencia a la tracciéon hacia

un lado para la fijacion de materiales blandos a hormigén

Ideal para hormigén ligero a hormigon de resistencia media (hasta hormigén de resis-

tencia 45 N/mm?)

Idéneo para fijacién en hormigén con una dureza de hasta 6000 psi

Fijacién mejorada gracias a los clavos con arandelas premontadas que ofrecen una
mayor superficie de carga
‘ Arandela de acero premontada que ofrece una maxima resistencia a la tracciéon hacia
e, un lado para la fijacién de materiales blandos a hormigén
g B Ideal para hormigén ligero a hormigén de resistencia media (hasta hormigoén de resis-
'l tencia 45 N/mm?)

Idéneo para fijacién en hormigén con una dureza de hasta 6000 psi

X-CP8S23T

Fijacién mejorada gracias a los clavos con arandelas premontadas que ofrecen una
mayor superficie de carga

Arandela de acero premontada que ofrece una maxima resistencia a la traccion hacia
un lado para la fijacion de materiales blandos a hormigén

Ideal para hormigén ligero a hormigoén de resistencia media (hasta hormigon de resis-
tencia 45 N/mm?)

Idéneo para fijacién en hormigén con una dureza de hasta 6000 psi

X-CP8S15TH
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2. CONDICIONES DE APLICACION

2.1. Condiciones de fijacion

T

=

Pa—
i ool
N

Madera a hormigén Acero a hormigon Aislamiento a hormigén

2.2. Materiales base

Hormigon

2.3. Condiciones de carga

Estatica y cuasiestatica

2.4. Condiciones ambientales

-

Interior seco

0 Manual de corrosion de Hilti
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3. HOMOLOGACIONES Y CERTIFICADOS

Autoridad Numero de homologacién/certificado Fecha de emisiéon
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 de 26 ene. 2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 en 25 abr. 2018
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2108-571-21 11 ene. 2022
Institut fUr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-572-21 11 ene. 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2108-573-21 11 ene. 2022
Hjlz_sé))/tut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1 2 dic. 2021
International Code Council - Evaluation
Service (ICC-ES) ESR-1663 1 mar. 2023
International Code Council - Evaluation '
ESR-1752 Evaluation report
Service (ICC-ES) P 1sept. 2023
Romanian Ministry of Regional
Development and Public Administration RO AT 016-01_516-2023 28 abr. 2023
Underwriters Laboratory Australia (UL-AU)  UL-AU 230007 29 jul. 2024
Warrington Fire FAS200132 RIR 1.5 15 jul. 2024
4.1. Dimensiones
Dibujo técnico Fijacion Longitud Longitud Diame- Diame- Diame-
del de tro de tro de la tro de
vastago cabeza vastago cabeza arandela
de acero
Ls [mm] Ln [mm] ds [mm] dh [mm] dw [mm]
X-C 20 MX 20 2 3,5 8
X-C 27 MX 27 2 3,5 8
X-C 32 MX 32 2 3,5 8
WM o X-C 37 MX 37 2 35 8
=l [j | X-C 42 MX 42 2 3,5 8
L, L X-C 47 MX 47 2 3,5 8
X-C 52 MX 52 2 3,5 8
X-C 62 MX 62 2 3,5 8
X-C 72 MX 72 2 3,5 8
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Dibujo técnico Fijacion Longitud Longitud Diame- Diame- Diame-
del de tro de tro de la tro de
vastago cabeza vastago cabeza arandela

de acero
Ls [mm] Ln [mm] ds [mm] dh [mm] dw [mm]
X-C 22 P8 22 2 3,5 8
X-C 27 P8 27 2 3,5 8
X-C 32 P8 32 2 3,5 8
X-C 37 P8 37 2 3,5 8
_ X-C 42 P8 42 2 3,5 8
= X-C 47 P8 47 2 3,5 8
X-C 52 P8 52 2 3,5 8
Lh LS
i ' X-C 62 P8 62 2 3,5 8
X-C 72 P8 72 2 3,5 8
X-C 82 P8 82 2 3,7 8
X-C 97 P8 97 2 3,7 8
X-C 117 P8 117 2 3,7 8
=
© i X-C 20 THP 20 2 35 8
L, ‘ L,
=
X-C 22 P8 TH 22 2 3,5 8
“
L ‘ L X-C27 P8 TH 27 2 3,5 8
h s
X-C 27 P8 S23 27 2 3,5 8 20
0 X-C 32 P8 S23 32 2 3,5 8 20
©
1 X-C 37 P8 S23 37 2 3,5 8 20
< (=
U X-C 42 P8 S23 42 2 3,5 8 20
L ‘ L X-C 47 P8 523 47 2 35 8 20
M X-C 37 P8 S36 37 2 3,5 8 28
X-C 52 P8 S36 52 2 3,5 8 28
X-C 62 P8 S36 62 2 3,5 8 28
X-C32P88S23T 32 2 3,5 8 23
X-C37P88S23T 37 2 3,5 8 23
X-C 22 P8 S15 TH 22 2 3,5 8 15
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4.2. Propiedades del material para piezas de acero al carbono

X-C

Hoja de datos

Fijacion Pieza de Material Revestimien- Espesor del Dureza Categoria de
componente to revestimiento corrosion
tc [um] [HRC]
X-C P8 S23 Arandela de Acero al c1
acero carbono
X-C P8 S36 Arandela de Acero al ci
acero carbono
X-C P8 S23 T Arandela de Acero al ci
acero carbono
X-C 22 P8 S15 TH Arandela de Acero al ci
acero carbono
Acero al Con
X-C MX Clavo revestimiento 25 56,5 C1
carbono .
de zinc
Con
X-C 22 P8 - Acero al -
X-C 72 P8 Clavo carboro reve§t|m|ento 25 56,5 C1
de zinc
Con
X-C 82 P8, X-C 97 P8, Acero al -
X-C 117 P8 Clavo carbono reve§t|m|ento 25 58 C1
de zinc
Acero al Con
X-C THP Clavo revestimiento 25 56,5 C1
carbono .
de zinc
Acero al Con
X-C P8 TH Clavo revestimiento 25 56,5 C1
carbono .
de zinc
Acero al Con
X-C P8 S23 Clavo revestimiento 25 58 C1
carbono .
de zinc
Acero al Con
X-C P8 S36 Clavo revestimiento 25 58 C1
carbono .
de zinc
Acero al Con
X-CP8S23T Clavo revestimiento 25 59 C1
carbono .
de zinc
Acero al Con
X-C22 P8 S15TH Clavo revestimiento 25 59 C1
carbono )
de zinc
4.3. Propiedades del material para piezas de plastico
Fijacion Pieza de componente Material Color
X-C THP Arandela Polietileno (PE) Negro
X-C P8 TH Arandela Polietileno (PE) Negro
X-C P8 S23 Arandela Polietileno (PE) Negro
X-C P8 S36 Arandela Polietileno (PE) Transparente
X-CP8S23T Arandela Polietileno (PE) Transparente
X-C22P8S15TH Arandela Polietileno (PE) Negro
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5. RECOMENDACION DEL SISTEMA

5.1.

Recomendacion de herramienta

X-C
Hoja de datos

Caracteristicas de

Condicion de fijacion . . Fijacion Tipo de herramienta
instalacion
X-C 42 MX, X-C 47 MX, X-C 52 MX,
X-C 62 MX, X-C 72 MX DX 6 MX, DX'5 MX
DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
Madera a hormigén X-C 42 P8, X-C 47 P8 DX 351 F8, DX 2
X-C 52 P8, X-C 62 P8, X-C 72 P8 DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2
Prepercusion X-C 82 P8, X-C 97 P8, X-C 117 P8 DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

Acero a hormigén

X-C 20 MX, X-C 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 351 MX 27, DX 351 MX 32

X-C 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 351 MX 32

X-C 37 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

X-C 22 P8, X-C 27 P8, X-C 32 P8,
X-C 37 P8, X-C 20 THP,
X-C 22 P8 TH, X-C 27 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C22 P8 S15TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

Aislamiento a hormigén

X-C 27 P8 S23, X-C 32 P8 S23,
X-C 37 P8 S23, X-C 42 P8 S23,
X-C 47 P8 S23

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C 37 P8 S36, X-C 52 P8 S36,
X-C 62 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C 42 MX, X-C 47 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

X-C 42 P8, X-C 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

Tunelizacion

X-C32P8S23T,X-C37P8S23T

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

0 Manual de tecnologia de fijacion directa (DFTM)
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5.2. Recomendacion de cartucho

X-C

Hoja de datos

Nivel
Color f:nzg
Condicién de fijaciéon Tipo de material base Tipo de herramienta Tipo de cartucho del car- del
tucho cla
herra-
mienta
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 1-5
Madera a hormigon DX 5 MX, DX 5 F8, Verde
DX 460 F8, DX 351 F8, 6.8/11 M10 i
Amarillo
DX 2
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 1-5
DX 5 MX, DX 460 MX,
Acero a hormigén DX 5 F8, DX 460 F8,
o DX 351 F8, DX 2, 6.8/11 M10 Verde,
Hormigon blando, DX 351 MX 27 Amarillo
Hormigén medio DX 351 MX 32’
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 1-5
Alslamiento a DX 5 MX, DX 460 MX,
hormigon DX 5 F8, DX 460 F8, 6.8/11 M10 Xerde:”
DX 351 F8, DX 2 martio
DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 1-5
Tunelizacion DX 5 F8, DX 460 F8, Verde,
DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Amarillo

6. REQUISITOS DE APLICACION

6.1. Propiedades del material base

Fijacién a hormigon

Material base Distancia al borde Distancia al borde

Distancia de
separacion de la

Distancia de

separacion de la

fijacion fijacion
cq [mm] ¢z [mm] sy [mm] Sp [mm]
Hormigon =70 270 2100 =100
o Manual técnico de fijacion directa (DFTM)
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X-C
Hoja de datos

6.2. Recomendacion de longitud de clavo

M - S S e

7

4 7 o oA
- N0 - of TNV s
/ T 5] - ! A=
TN < N7
255 7 TV
| , AV | ~ ; N7
Y, 77 TSI
/////////% VLSS S
Madera a hormigon Madera a hormigon - Fijacién a ras Acero a hormigén
= I I i
| - -
) 700 1 Y
- 7777 ) 5 / 7,50 h
! I ! I
V. 780000 RN A
7 70
DI T 000000
Aislamiento a hormigén - Fijacion a ras Aislamiento a hormigén
Condicion de fijacién Caracteristicas de Longitud del vastago Profundidad de Espesor del material
fijacion empotramiento fijado
Ls [mm] het [mm] t [mm]
Fijacién estandar Ls 2 hes + 1 222 15-40
Madera a hormigon
Fijaciéon a ras Ls2heg+1 -3 222 15-40
Acero a hormigon Fijacién estandar Ls 2 hes + 1 =22 0,6-2
Fijacion estandar Ls 2 hg + 1 =14 15-40
Aislamiento a hormigén
Fijacién a ras Lszhg+t -3 214 15-40
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7. DATOS DE RENDIMIENTO

X-C
Hoja de datos

7.1. Cargas recomendadas con carga estatica/cuasiestatica
Condicién de fijacion Fijacion Tipo de material base Profundi- Carga de Carga
dad de tension cortante
empotra-
miento
hes [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]
Hom"1igén blando, Hormigon 14-<18 0.1 01
medio
Hormigén blando, Hormigén
- 0,2 0,2
Madera & hormigén X-C 42 MX - X-C 72 MX, medio 18-<22
X-C42 P8 - X-C117 P8 Horm|gon blando, Hormigoén 20_<27 03 03
medio
Hormigén blando, Hormigén 207 0.4 0.4
medio - ’ ’
Horm|gon blando, Hormigén 14-<18 0.1 0.1
X-C 22 P8, X-C 27 P8, medio
X-C 32 P8, X-C 37 P8, HorrTugon blando, Hormigoén 18-<22 0.2 0.2
Acero a hormiaén X-C THPR, X-C P8 TH, medio
9 X-C P8 S15 TH, X-C 20 MX, Hormigén blando, Hormigén 20_<27 0.3 03
X-C 27 MX, X-C 32 MX, medio ’ '
X-C 37 MX Hormigon blando, Hormigon 207 0.4 0.4
medio
Horr.mgon blando, Hormigoén 14-<18 01 0,1
medio
Alslamiento a X-C 42 P8, X-C 47 P8, H°fc;‘?'g°“ blando, Hormigon 4529 02 0,2
Hormiasn X-C P8 $23, X-C P8 S36, Se 0 e Foi?
9 X-C 42 MX, X-C 47 MX ormigon biando, Hormigon 5 _ <57 03 03
medio
Hormigén blando, Hormigén 507 0.4 0.4

medio

7.2. Estimacion de ratio de fijacion correcta

Dibujo técnico

Condicion de fijacion

Tipo de material base

Estimacién de ratio de
fijacion correcta

[ %]
Aislamiento a hormigon, Hormigén blando, Hormigén
o ) 75-85
Madera a hormigén medio
Acero a hormigén Hormigén blando, Hormigon 80-95

medio
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8. INFORMACION DEL PEDIDO

8.1. Numero y descripcion del articulo

X-C
Hoja de datos

Designacion Numero de elemento Descripcion

X-C 20 MX 2091264, 2091265

X-C 27 MX 2091266, 2091267

X-C 32 MX 2091268, 2091269

X-C 37 MX 2091360, 2091361

X-C 42 MX 2091362, 2091363 Clavos para hormigoén X-C MX (en tiras)

X-C 47 MX 2091364, 2091365

X-C 52 MX 2091366, 2091367

X-C 62 MX 2091368, 2091369

X-C 72 MX 2091370, 2091371

X-C 22 P8 2091377, 2091378

X-C 27 P8 2091379, 2091380

X-C 32 P8 2091381, 2091382

X-C 37 P8 2091383, 2091384

X-C 42 P8 2091385, 2091386

X-C 47 P8 2091387, 2091388

X-C 52 P8 2091389, 2091390

X-C 62 P8 2091391, 2091392 Clavos para hormigén X-C P8

X-C 72 P8 2091393

X-C 82 P8 360930

X-C 97 P8 360931

X-C 117 P8 360933

X-C 20 THP 2091372, 2091373

X-C 22 P8 TH 2091374, 2091375

X-C27 P8 TH 2091376

X-C 27 P8 S23 2091395, 2091396

X-C 32 P8 S23 2091397, 2091399

X-C 37 P8 S23 2091400, 2091401

X-C 42 P8 S23 2091403, 2091404

X-C 47 P8 S23 2091405, 2091406

X-C 37 P8 S36 2091407 Clavos para hormigén X-C P8S con
arandela

X-C 52 P8 S36 2091408

X-C 62 P8 S36 2091409

X-C32P8S23T 2091398

X-C37P8S23T 2091402

X-C 22 P8 S15TH 2091410
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X-C
Fiche technique

1 INFORMATIONS SUR LE PRODUIT

1.1 Description du produit

Désignation Caractéristiques

Clous pour fixations dans le béton
X-C MX Elément de fixation de haute qualité pour fixer divers matériaux fins sur les blocs de
maconnerie et le béton
Convient pour le béton tendre a mi-dur (résistance du béton allant jusqu’a 45 N/mm?)
Idéal pour la fixation sur le béton d’une dureté max. de 6 000 psi
Bandes de dix clous - pour une productivité extrémement élevée et un chargement des
clous plus facile

Elément de fixation de haute qualité pour fixer divers matériaux fins sur les blocs de
maconnerie et le béton

Convient pour le béton tendre a mi-dur (résistance du béton allant jusqu’a 45 N/mm?)
Idéal pour la fixation sur le béton d’une dureté max. de 6 000 psi

X-C P8

Elément de fixation de haute qualité pour fixer divers matériaux fins sur les blocs de
magonnerie et le béton

[1 Convient pour le béton tendre a mi-dur (résistance du béton allant jusqu’a 45 N/mm?)
' Idéal pour la fixation sur le béton d’une dureté max. de 6 000 psi

X-C THP

X-C P8 TH Elément de fixation de haute qualité pour fixer divers matériaux fins sur les blocs de
maconnerie et le béton
Convient pour le béton tendre a mi-dur (résistance du béton allant jusqu’a 45 N/mm?)
Idéal pour la fixation sur le béton d’une dureté max. de 6 000 psi

Elément de fixation & rondelle prémontée fournissant une surface d’appui plus large
pour un meilleur serrage du matériau fixé

Larondelle en acier prémontée offre une résistance maximale a I’arrachement et permet
de fixer des matériaux souples sur le béton

Convient pour le béton tendre a mi-dur (résistance du béton allant jusqu’a 45 N/mm?)
Idéal pour fixation sur béton d’une dureté max. de 6,000 psi

X-CP8823

)

Elément de fixation & rondelle prémontée fournissant une surface d’appui plus large
pour un meilleur serrage du matériau fixé

Larondelle en acier prémontée offre une résistance maximale a I’arrachement et permet
g de fixer des matériaux souples sur le béton

Convient pour le béton tendre a mi-dur (résistance du béton allant jusqu’a 45 N/mm?)
Idéal pour fixation sur béton d’une dureté max. de 6,000 psi

X-CP8S23T Elément de fixation a rondelle prémontée fournissant une surface d’appui plus large
\ pour un meilleur serrage du matériau fixé

Larondelle en acier prémontée offre une résistance maximale a I’arrachement et permet

de fixer des matériaux souples sur le béton

Convient pour le béton tendre a mi-dur (résistance du béton allant jusqu’a 45 N/mm?)

Idéal pour fixation sur béton d’une dureté max. de 6,000 psi

Elément de fixation a rondelle prémontée fournissant une surface d’appui plus large
X-CP8S15TH pour un meilleur serrage du matériau fixé
Larondelle en acier prémontée offre une résistance maximale a I’arrachement et permet
de fixer des matériaux souples sur le béton
Convient pour le béton tendre a mi-dur (résistance du béton allant jusqu’a 45 N/mm?)
Idéal pour fixation sur béton d’une dureté max. de 6,000 psi
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X-C
Fiche technique

2 CONDITIONS D’APPLICATION

2.1 Conditions de fixation

Bois sur béton Acier sur béton Isolation sur béton

o

2.2 Matériaux supports

2.3 Conditions de charge

Statique/quasi statique

2.4 Conditions environnementales

-

Milieu intérieur sec

c manuel sur la corrosion Hilti
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3 HOMOLOGATIONS ET CERTIFICATS

X-C
Fiche technique

Autorité

N° d’homologation/de certificat

Date d’émission

Institut flr Baustoffe, Massivbau und

2103-567-21 de

26 janv. 2022

Brandschutz (IBMB)
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 en 25 avr. 2018
Institut fUr Baustoffe, Massivbau und .
Brandschutz (IBMB) 2103-571-21 11 janv. 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und ’
Brandschutz (IBMB) 2103-572-21 11 janv. 2022
Institut fUr Baustoffe, Massivbau und .
Brandschutz (IBMB) 2103-573-21 11 janv. 2022
Hjlz_sé))/tut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1 2 déc. 2021
International Code Council - Evaluation
Service (ICC-ES) ESR-1663 1 mars 2023
International Code Council - Evaluation '
ESR-1752 Evaluation report
Service (ICC-ES) P 1sept. 2023
Romanian Ministry of Regional
Development and Public Administration RO AT 016-01_516-2023 28 avr. 2023
Underwriters Laboratory Australia (UL-AU)  UL-AU 230007 29 juil. 2024
Warrington Fire FAS200132 RIR 1.5 15 juil. 2024
4.1 Dimensions
Dessin technique Fixation Lon- Lon- Diamétre  Diamétre  Diameétre
gueur de gueur de de latige de téte dela
la tige téte rondelle
acier
Ls [mm] Ln [mm] ds [mm] dh [mm] dw [mm]
X-C 20 MX 20 2 3,5 8
X-C 27 MX 27 2 3,5 8
X-C 32 MX 32 2 3,5 8
‘—LEE%LJ © X-C 37 MX 37 2 3,5 8
o [j\ [ X-C 42 MX 42 2 3,5 8
C ,
L, L X-C 47 MX 47 2 3,5 8
X-C 52 MX 52 2 3,5 8
X-C 62 MX 62 2 3,5 8
X-C 72 MX 72 2 3,5 8
10 déc. 2024 4711
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X-C

Fiche technique

Dessin technique Fixation Lon- Lon- Diamétre Diamétre Diameétre
gueur de gueur de de latige de téte dela
la tige téte rondelle

acier
Ls [mm] Ln [mm] ds [mm] dn [mm] dw [mm]
X-C 22 P8 22 2 3,5 8
X-C 27 P8 27 2 3,5 8
X-C 32 P8 32 2 3,5 8
X-C 37 P8 37 2 3,5 8
_ X-C 42 P8 42 2 3,5 8
= X-C 47 P8 47 2 3,5 8
X-C 52 P8 52 2 3,5 8
Lh LS
“ ' X-C 62 P8 62 2 3,5 8
X-C 72 P8 72 2 3,5 8
X-C 82 P8 82 2 3,7 8
X-C 97 P8 97 2 3,7 8
X-C 117 P8 117 2 3,7 8
<
© i X-C 20 THP 20 2 35 8
L, ‘ L,
=
X-C 22 P8 TH 22 2 3,5 8
<t
L ‘ L X-C 27 P8TH 27 2 3,5 8
h s
X-C 27 P8 S23 27 2 3,5 8 20
0 X-C 32 P8 S23 32 2 3,5 8 20
©
Il X-C 37 P8 S23 37 2 3,5 8 20
< (=
H X-C 42 P8 S23 42 2 3,5 8 20
L ‘ L X-C 47 P8 523 47 2 35 8 20
M X-C 37 P8 S36 37 2 3,5 8 28
X-C 52 P8 S36 52 2 3,5 8 28
X-C 62 P8 S36 62 2 3,5 8 28
X-C32P8S23T 32 2 3,5 8 23
X-C37P8S23T 37 2 3,5 8 23
X-C 22 P8 S15 TH 22 2 3,5 8 15
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X-C
Fiche technique

4.2 Propriétés du matériau pour piéces en acier au carbone

Fixation Piéce de Matériau Revétements Epaisseur du Dureté Catégorie de
composant revétement corrosivité
tc [um] [HRC]
X-C MX Clou Acier au Becouveﬂ de 5 56,5 c1
carbone zinc
X-C22 P8 - Acier au Recouvert de
>
X-C 72 P8 Clou carbone zinc =5 56,5 c1
X-C 82 P8, X-C 97 P8 Acier au Recouvert de
, ) S
X-C 117 P8 Clou carbone zinc =5 o8 ct
X-C THP Clou Acier au Becouvert de 5 56,5 c1
carbone zinc
X-C P8 TH Clou Acier au Becouvert de 5 56,5 c1
carbone zinc
X-C P8 523 Clou Acter au Recouvertde .5 58 ct
carbone zinc
X-C P8 S36 Clou Acier au Recouvertde .5 58 ct
carbone zinc
X-CP8S23T Clou Acier au Recouvertde .5 59 c
carbone zinc
X-C 22 P8 15 TH Clou Acier au Recouvertde .5 59 c
carbone zinc
X-C P8 S23 andelle en Acier au c1
acier carbone
X-C P8 S36 andelle en Acier au c1
acier carbone
X-C P8 S23 T andelle en Acier au c1
acier carbone
X-C 22 P8 S15 TH andelle en Acier au ci
acier carbone

4.3 Propriétés du matériau pour piéces plastiques

Fixation Piéce de composant Matériau Couleur
X-C THP Rondelle Polyéthylene (PE) Noir

X-C P8 TH Rondelle Polyéthyléene (PE) Noir

X-C P8 S23 Rondelle Polyéthylene (PE) Noir

X-C P8 S36 Rondelle Polyéthylene (PE) Transparent
X-CP8S23T Rondelle Polyéthylene (PE) Transparent
X-C 22 P8 S15TH Rondelle Polyéthyléene (PE) Noir
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5 RECOMMANDATION SYSTEME

5.1 Recommandation sur ’outil

X-C
Fiche technique

Caractéristique de

Conditions de fixation pose

Fixation

Type d’outil

X-C 42 MX, X-C 47 MX, X-C 52 MX,
X-C 62 MX, X-C 72 MX

DX 6 MX, DX 5 MX

Bois sur béton

X-C 42 P8, X-C 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C 52 P8, X-C 62 P8, X-C 72 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

Pré-enfoncement

X-C 82 P8, X-C 97 P8, X-C 117 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

X-C 20 MX, X-C 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 351 MX 27, DX 351 MX 32

X-C 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 351 MX 32

Acier sur béton

X-C 37 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

X-C 22 P8, X-C 27 P8, X-C 32 P8,
X-C 37 P8, X-C 20 THP,
X-C22 P8 TH, X-C 27 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C22 P8 S15TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

X-C 27 P8 S23, X-C 32 P8 S23,
X-C 37 P8 S283, X-C 42 P8 S23,
X-C 47 P8 S23

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

Isolation sur béton

X-C 37 P8 S36, X-C 52 P8 S36,
X-C 62 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C 42 MX, X-C 47 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

X-C 42 P8, X-C 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

Tunnels

X-C32P8S23T,X-C37P8S23T

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

Guide sur la technologie de clouage (DFTM)
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5.2 Recommandation de cartouche

X-C
Fiche technique

Niveau
Couleur de
C.om:,htlons de Type de matériau Type d’outil Type de cartouche dela puis-
fixation support car- sance
touche de
Poutil
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titane 1-5
Bois sur béton DX 5 MX, DX 5 F8, Vert
DX 460 F8, DX 351 F8, 6.8/11 M10 '
Jaune
DX 2
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titane 1-5
DX 5 MX, DX 460 MX,
Acier sur béton DX'5 F8, DX 460 F8, Vert
DX 351 F8, DX 2, 6.8/11 M10 Jaur’1e
Béton léger, Béton moyen DX 351 MX 27,
DX 351 MX 32
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titane 1-5
Isolation sur béton DX 5 MX, DX 460 MX, Vert
DX 5 F8, DX 460 F8, 6.8/11 M10 J i
DX 351 F8, DX 2 aune
DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titane 1-5
Tunnels DX 5 F8, DX 460 F8, Vert,
DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Jaune
~ ’
6 EXIGENCES EN MATIERE D’APPLICATION
6.1 Propriétés du matériau support
= =
- N
= <
= e
<>
Fixation au béton
Matériau support Distance au bord Distance au bord Distance Distance
d’écartement entre d’écartement entre
les fixations les fixations
cq [mm] c [mm] s¢ [mm] s [mm]
Béton 270 270 >100 =100
o Guide sur la technologie de clouage (DFTM)
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6.2 Longueur de clou recommandée

X-C

Fiche technique

P!
=T ST - -
— -+
N - N 1 -
T
" 00 _ Wi AN
- /07 - o 507 7 %
# I 5] - ! A=
/i - Y,
AN 7 7000
| M///f/ | ///;& 70
7 7 DI
/////////% VLSS S
Bois sur béton Bois sur béton - Fixation a ras Acier sur béton
| 0 = <K K
1%}
1 L * s
’ 7,07 5 - 7777 7,2, 5
! 2 ! IS
) N2 \ /////V/////
7 7
T 00000 T
Isolation sur béton Isolation sur béton - Fixation a ras
Conditions de fixation Caractéristiques de Longueur de tige Profondeur Epaisseur du
fixation d’implantation matériau fixé
Ls [mm] het [mm] t [mm]
Fixation standard Ls 2 hes + 1 222 15-40
Bois sur béton
Fixation a ras Ls2he +1 -3 222 15-40
Acier sur béton Fixation standard Ls 2 het + 1 222 0,6-2
Fixation standard Ls 2 hes + 1 >14 15-40
Isolation sur béton
Fixation a ras Ls=heg +1 -3 214 15-40
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7 DONNEES DE PERFORMANCE

7.1 Charges recommandées sous les charges quasi statiques/statiques

X-C

Fiche technique

Conditions de Fixation Type de matériau support Profon- Charge de Charge de
fixation deur traction cisaille-
d’implan- ment
tation
het [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]
Béton léger, Béton moyen 14-<18 0,1 0,1
X-C 42 MX - X-C 72 MX Béton léger, Béton moyen 18-<22 0,2 0,2
Bois sur béton ’
X-C42P8-X-C117 P8 Béton léger, Béton moyen 22-<27 0,3 0,3
Béton léger, Béton moyen 227 0,4 0,4
X-C 22 P8, X-C 27 P8, Béton léger, Béton moyen 14-<18 0,1 0,1
X-C 32 P8, X-C 37 P8,
X-C THP. X-C P8 TH Béton léger, Béton moyen 18-<22 0,2 0,2
Acier sur béton . ’
X-CP8S15TH, X-C20 MX,  Béton léger, Béton moyen 22-<27 0,3 03
X-C 27 MX, X-C 32 MX,
X-C 37 MX Béton léger, Béton moyen 227 0,4 0,4
Béton léger, Béton moyen 14-<18 0,1 0,1
X-C 42 P8, X-C 47 P8, Béton léger, Béton moyen 18-<22 0,2 0,2
Isolation sur béton X-C P8 §23, X-C P8 S36, - - -
X-C 42 MX, X-C 47 MX Béton léger, Béton moyen 22-<27 0,3 0,3
Béton léger, Béton moyen 227 0,4 0,4

7.2 Estimation du taux de réussite

Dessin technique

Conditions de fixation

Type de matériau support

Estimation du taux de

réussite
[%]
B(?IS sur béton, Isolation sur Béton léger, Béton moyen 7585
béton
Acier sur béton Béton Iéger, Béton moyen 80-95
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8 INFORMATIONS DE COMMANDE

8.1 Numéro d’article et description

X-C
Fiche technique

Désignation Code article Description
X-C 20 MX 2091264, 2091265

X-C 27 MX 2091266, 2091267

X-C 32 MX 2091268, 2091269

X-C 37 MX 2091360, 2091361

X-C 42 MX 2091362, 2091363 Clous X-C MX béton (en bande)
X-C 47 MX 2091364, 2091365

X-C 52 MX 2091366, 2091367

X-C 62 MX 2091368, 2091369

X-C 72 MX 2091370, 2091371

X-C 22 P8 2091377, 2091378

X-C 27 P8 2091379, 2091380

X-C 32 P8 2091381, 2091382

X-C 37 P8 2091383, 2091384

X-C 42 P8 2091385, 2091386

X-C 47 P8 2091387, 2091388

X-C 52 P8 2091389, 2091390

X-C 62 P8 2091391, 2091392 Clous X-C P8 béton
X-C 72 P8 2091393

X-C 82 P8 360930

X-C 97 P8 360931

X-C 117 P8 360933

X-C 20 THP 2091372, 2091373

X-C 22 P8 TH 2091374, 2091375

X-C 27 P8 TH 2091376

X-C 27 P8 S23 2091395, 2091396

X-C 32 P8 S23 2091397, 2091399

X-C 37 P8 S23 2091400, 2091401

X-C 42 P8 S23 2091403, 2091404

X-C 47 P8 S23 2091405, 2091406

X-C 37 P8 S36 2091407 Clous X-C P8S béton avec rondelle
X-C 52 P8 S36 2091408

X-C 62 P8 S36 2091409

X-C32P8S23T 2091398

X-C37P8S23T 2091402

X-C 22 P8 S15TH 2091410

10 déc. 2024
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X-C
Scheda tecnica

1 INFORMAZIONI SUL PRODOTTO

1.1 Descrizione del prodotto

Denominazione Vantaggi

Chiodi per fissaggi su calcestruzzo

Chiodi ad alte prestazioni per il fissaggio di materiali di diversi spessori a blocchi di
muratura e calcestruzzo

Adatti per calcestruzzo da morbido a medio-duro (resistenza del calcestruzzo fino a 45
N/mm?)

Perfetto per il fissaggio al calcestruzzo con una durezza massima di 6.000 psi

Strisce da 10 di chiodi a nastro: per una produttivita estremamente elevata e un cari-
camento piu facile dei chiodi

Chiodi ad alte prestazioni per il fissaggio di materiali di diversi spessori su blocchi di
X-C P8 muratura e calcestruzzo
Adatti per calcestruzzo da morbido a medio-duro (resistenza del calcestruzzo fino a 45
N/mm?2)
Perfetto per il fissaggio al calcestruzzo con una durezza massima di 6.000 psi

Chiodi ad alte prestazioni per il fissaggio di materiali di diversi spessori su blocchi di

X-C THP muratura e calcestruzzo
[1 Adatti per calcestruzzo da morbido a medio-duro (resistenza del calcestruzzo fino a 45
N/mm?)

Perfetto per il fissaggio al calcestruzzo con una durezza massima di 6.000 psi

Chiodi ad alte prestazioni per il fissaggio di materiali di diversi spessori su blocchi di

X-C P8 TH . muratura e calcestruzzo
m Adatti per calcestruzzo da morbido a medio-duro (resistenza del calcestruzzo fino a 45
] N/mm?)

Perfetto per il fissaggio al calcestruzzo con una durezza massima di 6.000 psi

Il chiodo con rondella premontata offre una maggiore superficie di supporto per un
migliore bloccaggio del materiale di fissaggio

Larondella di acciaio premontata offre la massima resistenza alla trazione per il fissaggio
di materiali morbidi al calcestruzzo

Adatti per calcestruzzo da morbido a medio-duro (resistenza del calcestruzzo fino a 45
N/mm?)

Perfettamente adatto per il fissaggio al calcestruzzo con una durezza massima di 6.000
psi

X-CP8S23

X-C P8 S36 Il chiodo con rondella premontata offre una maggiore superficie di supporto per un
migliore bloccaggio del materiale di fissaggio

Larondella di acciaio premontata offre la massima resistenza alla trazione per il fissaggio
di materiali morbidi al calcestruzzo

Adatti per calcestruzzo da morbido a medio-duro (resistenza del calcestruzzo fino a 45
N/mm?)

Perfettamente adatto per il fissaggio al calcestruzzo con una durezza massima di 6.000
“ psi

Il chiodo con rondella premontata offre una maggiore superficie di supporto per un
X-CP8S23T migliore bloccaggio del materiale di fissaggio
Larondella di acciaio premontata offre la massima resistenza alla trazione per il fissaggio
di materiali morbidi al calcestruzzo
5 e Adatti per calcestruzzo da morbido a medio-duro (resistenza del calcestruzzo fino a 45
N/mm?2)
Perfettamente adatto per il fissaggio al calcestruzzo con una durezza massima di 6.000
psi

L4

Il chiodo con rondella premontata offre una maggiore superficie di supporto per un
migliore bloccaggio del materiale di fissaggio
X-CP8 S15TH Larondella di acciaio premontata offre la massima resistenza alla trazione per il fissaggio
di materiali morbidi al calcestruzzo
Adatti per calcestruzzo da morbido a medio-duro (resistenza del calcestruzzo fino a 45
N/mm?2)
Perfettamente adatto per il fissaggio al calcestruzzo con una durezza massima di 6.000
psi
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X-C
Scheda tecnica

2 CONDIZIONI DI APPLICAZIONE

2.1 Condizioni di fissaggio

Legno su calcestruzzo Acciaio su calcestruzzo Isolamento su calcestruzzo

2.2 Materiali di base

Calcestruzzo

2.3 Condizioni di carico

Statico/quasi statico

2.4 Condizioni ambientali

-

Interni asciutti

o Hilti Corrosion Handbook
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3 OMOLOGAZIONI E CERTIFICAZIONI

X-C

Scheda tecnica

Autorita

N. omologazione/certificazione

Data di emissione

Institut flr Baustoffe, Massivbau und

Brandschutz (BMB) 2103-567-21 de 26 gen 2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 en 25 apr 2018
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-571-21 11 gen 2022
Institut fUr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-572.21 11 gen 2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-573-21 11 gen 2022
Hjlz_sé))/tut Techniki Budowlanej (Poland) ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1 02 dic 2021
International Code Council - Evaluation
Service (ICC-ES) ESR-1663 01 mar 2023
International Code Council - Evaluation '
ESR-1752 Evaluation report
Service (ICC-ES) P 01 set 2023
Romanian Ministry of Regional
Development and Public Administration RO AT 016-01_516-2023 28 apr 2023
Underwriters Laboratory Australia (UL-AU)  UL-AU 230007 29 lug 2024
Warrington Fire FAS200132 RIR 1.5 15 lug 2024
4.1 Dimensioni
Disegno tecnico Elemento di Lun- Lun- Diame- Diame- Diame-
fissaggio ghezza ghezza tro tro testa tro
gambo testa gambo rondella
acciaio
Ls [mm] Lpn[mm]  ds[mm]  dn[mm]  dy[mm]
X-C 20 MX 20 2 3,5 8
X-C 27 MX 27 2 3,5 8
X-C 32 MX 32 2 3,5 8
ME%—M o X-C 37 MX 37 2 35 8
o D \ [ . 3,5
X-C 42 MX 42 2 ) 8
L, L, X-C 47 MX 47 2 3,5 8
X-C 52 MX 52 2 3,5 8
X-C 62 MX 62 2 3,5 8
X-C 72 MX 72 2 3,5 8
10 dic 2024 4711
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X-C

Scheda tecnica

Disegno tecnico Elemento di Lun- Lun- Diame- Diame- Diame-
fissaggio ghezza ghezza tro tro testa tro
gambo testa gambo rondella
acciaio
Ls [mm] Ln [mm] ds [mm] dy [mm]  dw [mm]
X-C 22 P8 22 2 3,5 8
X-C 27 P8 27 2 3,5 8
X-C 32 P8 32 2 3,5 8
X-C 37 P8 37 2 3,5 8
_ X-C 42 P8 42 2 3,5 8
= X-C 47 P8 47 2 3,5 8
X-C 52 P8 52 2 3,5 8
Lh LS
“ ! X-C 62 P8 62 2 3,5 8
X-C 72 P8 72 2 3,5 8
X-C 82 P8 82 2 3,7 8
X-C 97 P8 97 2 3,7 8
X-C 117 P8 117 2 3,7 8
<
© i X-C 20 THP 20 2 35 8
L, ‘ L,
=
X-C22 P8 TH 22 2 3,5 8
5|
L ‘ L X-C27 P8 TH 27 2 3,5 8
h s
X-C 27 P8 S23 27 2 3,5 8 20
0 X-C 32 P8 S23 32 2 3,5 8 20
©
M X-C 37 P8 S23 37 2 3,5 8 20
< =
H X-C 42 P8 S23 42 2 3,5 8 20
L ‘ L X-C 47 P8 523 47 2 35 8 20
M X-C 37 P8 S36 37 2 3,5 8 28
X-C 52 P8 S36 52 2 3,5 8 28
X-C 62 P8 S36 62 2 3,5 8 28
X-C32P8S23T 32 2 3,5 8 23
X-C37P8S23T 37 2 3,5 8 23
X-C22 P8 S15TH 22 2 3,5 8 15
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4.2 Proprieta dei materiali per parti in acciaio al carbonio

X-C

Scheda tecnica

Elemento di Parte del Materiale Rivestimento Spessore di Durezza Categoria di
fissaggio componente rivestimento corrosivita
tc [um] [HRC]
X-C MX Chiodo Acciaio al Zincato 25 56,5 ct
carbonio
X-C22 P8 - ) Acciaio al )
>
X-C 72 P8 Chiodo carbonio Zincato 25 56,5 C1
X-C 82 P8, X-C 97 P8 Acciaio al
, ) . ) g
X-C 117 P8 Chiodo carbonio Zincato 25 58 C1
X-C THP Chiodo Acciaio al Zincato 25 56,5 ct
carbonio
X-C P8 TH Chiodo Acciaio al Zincato 25 56,5 ct
carbonio
X-C P8 523 Chiodo Acciaio al Zincato 25 58 ct
carbonio
X-C P8 S36 Chiodo Acciaio al Zincato 25 58 ct
carbonio
X-CP8523T Chiodo Acciaio al Zincato 25 59 ct
carbonio
X-C 22 P8 15 TH Chiodo Acciaio al Zincato 25 59 ct
carbonio
X-C P8 S23 Ron'd.ella Acmap al c1
acciaio carbonio
X-C P8 S36 Ron'd.ella Acmap al c1
acciaio carbonio
X-C P8 S23 T Ron'd.ella Acmap al c1
acciaio carbonio
X-C 22 P8 $15 TH Rondella Acciaio al ct
acciaio carbonio
4.3 Proprieta dei materiali per parti in plastica
Elemento di fissaggio Parte del componente Materiale Colore
X-C THP Rondella plastica Polietilene (PE) Nero
X-CP8TH Rondella plastica Polietilene (PE) Nero
X-C P8 S23 Rondella plastica Polietilene (PE) Nero
X-C P8 S36 Rondella plastica Polietilene (PE) Trasparente
X-CP8S23T Rondella plastica Polietilene (PE) Trasparente
X-C 22 P8 S15TH Rondella plastica Polietilene (PE) Nero
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5 RACCOMANDAZIONI SUL SISTEMA

5.1 Raccomandazioni per ’attrezzo

X-C
Scheda tecnica

Condizione di
fissaggio

Caratteristica di
installazione

Elemento di fissaggio

Tipo di attrezzo

X-C 42 MX, X-C 47 MX, X-C 52 MX,
X-C 62 MX, X-C 72 MX

DX 6 MX, DX 5 MX

Legno su calcestruzzo

X-C 42 P8, X-C 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C 52 P8, X-C 62 P8, X-C 72 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

Pre-martellamento

X-C 82 P8, X-C 97 P8, X-C 117 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

X-C 20 MX, X-C 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 351 MX 27, DX 351 MX 32

X-C 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 351 MX 32

Acciaio su calcestruzzo

X-C 37 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

X-C 22 P8, X-C 27 P8, X-C 32 P8,
X-C 37 P8, X-C 20 THP,
X-C 22 P8 TH, X-C 27 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C22P8S15TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

X-C 27 P8 S23, X-C 32 P8 S23,
X-C 37 P8 823, X-C 42 P8 S23,
X-C 47 P8 823

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

Isolamento su
calcestruzzo

X-C 37 P8 S36, X-C 52 P8 S36,
X-C 62 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C 42 MX, X-C 47 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

X-C 42 P8, X-C 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

Traforo

X-C32P88S23 T, X-C37P8S23 T

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

Direct Fastening Technology Manual (DFTM)
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5.2 Raccomandazioni per la cartuccia

X-C
Scheda tecnica

Livello
Colore di po-
C.ond|2|.o ne di Tipo di materiale base Tipo di attrezzo Tipo propulsore della tenza
fissaggio cartuc-
X dell’u-
cia .
tensile
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 1-5
Legno su calcestruzzo DX 5 MX, DX 5 F8, Verde
DX 460 F8, DX 351 F8, 6.8/11 M10 7
Giallo
DX 2
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 1-5
. DX 5 MX, DX 460 MX,
Acciaio su DX 5 F8, DX 460 F8, Verd
calcestruzzo DX 351 F8, DX 2, 6.8/11 M10 erde,
Cemento morbido, DX 351 MX 27 Giallo
Calcestruzzo medio DX 351 MX 32’
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 1-5
Isolamento su DX 5 MX, DX 460 MX,
calcestruzzo DX 5 F8, DX 460 F8, 6.8/11 M10 ‘é?r‘ljle’
DX 351 F8, DX 2 atlo
DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Titanio 1-5
Traforo DX 5 F8, DX 460 F8, Verde,
DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Giallo
6.1 Proprieta del materiale di base
= &
=~
=~ <
=~
<
Fissaggio su calcestruzzo
Materiale di base Distanza dal bordo Distanza dal bordo Distanza Distanza
dall’elemento di dall’elemento di
fissaggio fissaggio
c1 [mm] c2 [mm] s1 [mm] s, [mm]
Calcestruzzo 270 270 2100 2100

Direct Fastening Technology Manual (DFTM)
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6.2 Lunghezza del chiodo consigliata

X-C

Scheda tecnica
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Acciaio su calcestruzzo
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Isolamento su calcestruzzo - Fissaggio a filo

Isolamento su calcestruzzo

Condizione di Caratteristiche di Lunghezza gambo Profondita di posa Spessore materiale
fissaggio fissaggio fissato
Ls [mm] het [mm] t [mm]

Fissazione standard Ls 2 hes + 1 222 15-40
Legno su calcestruzzo

Fissaggio a filo Ls2heg+1 -3 222 15-40
Acciaio su calcestruzzo  Fissazione standard Ls 2 het + 1 222 0,6-2
Isolamento su Fissazione standard Ls2her + 1 214 15-40
calcestruzzo Fissaggio a filo Ls2he +1 -3 214 15-40
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7 DATI SULLE PRESTAZIONI

7.1 Carichi raccomandati in caso carico statico/quasi statico

X-C

Scheda tecnica

Condizione di Elemento di fissaggio Tipo di materiale base Profondita Carico a Carico di
fissaggio di posa trazione taglio
hes [mm] Nrec [kN] Vrec [kN]
Cemento morbldol, 14-<18 0.1 0.1
Calcestruzzo medio
Cemento morbido
! - 2 2
Legno su calcestruzzo X-C 42 MX - X-C 72 MX, Calcestruzzo medio 18-<22 0. 0.
X-C 42 P8 - X-C 117 P8 Cemento morbido,
; 22-<27 0,3 0,3
Calcestruzzo medio
Cemento morbldol, »97 0.4 0.4
Calcestruzzo medio
Cemento morbido,
) - 0,1 0,1
X-C 22 P8, X-C 27 P8, Calcestruzzo medio 14-<18 ’ '
N X-C 32 P8, X-C 37 P8, X-C Cemento morbldol, 18-<22 0.2 0,2
Acciaio su THPR, X-C P8 TH, Calcestruzzo medio
calcestruzzo X-C P8 S15 TH, X-C 20 MX, Cemento morbido,
X-C 27 MX, X-C 32 MX, Calcestruzzo medio 22-<27 03 0.3
X-C 37 MX Cemento morbldol, 207 0.4 0.4
Calcestruzzo medio
Cemento morbldol, 14-<18 0,1 0.1
Calcestruzzo medio
olament X-C 42 P8, X-C 47 P8, gelme”tto morb'dg} 18-<22 02 0.2
soI amfn ] X-C P8 523, X-C P8 S36, Ca cestruzzo :Z io
calcestruzzo X-G 42 MX, X-C 47 MX emento morbi O.‘ 20_<27 03 0.3
Calcestruzzo medio
Cemento morbido, 507 0.4 0.4

Calcestruzzo medio

o

7.2 Stima del tasso di trucioli

Disegno tecnico

Condizione di fissaggio

Tipo di materiale base

Stima del tasso di trucioli

[%]
Isolamento su calcestruzzo, Cemento morbido, 7585
Legno su calcestruzzo Calcestruzzo medio h
Acciaio su calcestruzzo CGemento morbido, 80-95

Calcestruzzo medio

o
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8 INFORMAZIONI PER L'ORDINE

8.1 Numero articolo e descrizione

X-C
Scheda tecnica

Denominazione

Codice articolo

Descrizione

X-C 20 MX 2091264, 2091265

X-C 27 MX 2091266, 2091267

X-C 32 MX 2091268, 2091269

X-C 37 MX 2091360, 2091361

X-C 42 MX 2091362, 2091363 Chiodi per calcestruzzo X-C MX (a nastro)

X-C 47 MX 2091364, 2091365

X-C 52 MX 2091366, 2091367

X-C 62 MX 2091368, 2091369

X-C 72 MX 2091370, 2091371

X-C 22 P8 2091377, 2091378

X-C 27 P8 2091379, 2091380

X-C 32 P8 2091381, 2091382

X-C 37 P8 2091383, 2091384

X-C 42 P8 2091385, 2091386

X-C 47 P8 2091387, 2091388

X-C 52 P8 2091389, 2091390

X-C 62 P8 2091391, 2091392 Chiodi per calcestruzzo X-C P8

X-C72 P8 2091393

X-C 82 P8 360930

X-C 97 P8 360931

X-C 117 P8 360933

X-C 20 THP 2091372, 2091373

X-C22 P8 TH 2091374, 2091375

X-C 27 P8 TH 2091376

X-C 27 P8 S23 2091395, 2091396

X-C 32 P8 S23 2091397, 2091399

X-C 37 P8 S23 2091400, 2091401

X-C 42 P8 S23 2091403, 2091404

X-C 47 P8 S23 2091405, 2091406

X-C 37 P8 S36 2091407 Chiodi per calcestruzzo X-C P8S con
rondella

X-C 52 P8 S36 2091408

X-C 62 P8 S36 2091409

X-C32P8S23T 2091398

X-C37P8S23T 2091402

X-C22 P8 S15TH 2091410
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1 INFORMACJE O PRODUKCIE
1.1 Opis produktu

Oznaczenie

Cechy

Gwdézdz do mocowania do betonu

Gwozdz Premium do mocowania réznych cienkich materiatdéw do bloczkéw murowych
i betonu

Nadaje sie do betonu o niskiej i $redniej twardosci (wytrzymato$¢ betonu maks. 45
N/mm?2)

Idealne do mocowania do betonu o twardosci do 6000 psi

Tasmy z 10 magazynkowanymi gwozdziami zapewniajace bardzo wysoka produktyw-
nos$¢ oraz tatwos¢ tadowania elementéw mocujacych

X-C P8

Gwozdz Premium do mocowania réznych cienkich materiatéw do bloczkéw murowych
i betonu

Nadaje sie do betonu o niskiej i $redniej twardosci (wytrzymato$¢ betonu maks. 45
N/mm?)

Idealne do mocowania do betonu o twardosci do 6000 psi

X-C THP

Gwozdz Premium do mocowania réznych cienkich materiatow do bloczkéw murowych
i betonu

Nadaje sie do betonu o niskiej i $redniej twardosci (wytrzymato$¢ betonu maks. 45
N/mm?)

Idealne do mocowania do betonu o twardosci do 6000 psi

X-C P8 TH

Gwozdz Premium do mocowania réznych cienkich materiatéw do bloczkéw murowych
i betonu

Nadaje sie do betonu o niskiej i Sredniej twardosci (wytrzymatos¢ betonu maks. 45
N/mm?)

Idealne do mocowania do betonu o twardosci do 6000 psi

X-CP8S23

)

Gwozdz ze wstepnie zamontowang podktadka zapewniajaca wieksza powierzchnie do-
cisku — pewniejsze mocowanie materiatu

Wstegpnie zamontowana stalowa podkitadka zapewnia maksymalng wytrzymatosé na
przeciaganie przy mocowaniu migkkich materiatéw do betonu

Nadaje sie do betonu o niskiej i $redniej twardosci (wytrzymato$¢ betonu maks. 45
N/mm?2)

Idealne do mocowania do betonu o twardosci do 6000 psi

X-C P8 S36

A

%t,,w\t S ———

Gwézdz ze wstepnie zamontowang podktadka zapewniajaca wigksza powierzchnie do-
cisku — pewniejsze mocowanie materiatu

Wstepnie zamontowana stalowa podktadka zapewnia maksymalng wytrzymatosé na
przeciaganie przy mocowaniu migkkich materiatébw do betonu

Nadaje sie do betonu o niskiej i Sredniej twardosci (wytrzymato$¢ betonu maks. 45
N/mm?)

Idealne do mocowania do betonu o twardosci do 6000 psi

X-CP88S23T

L4

Gwozdz ze wstepnie zamontowana podktadka zapewniajaca wieksza powierzchnie do-
cisku — pewniejsze mocowanie materiatu

Wstepnie zamontowana stalowa podkiadka zapewnia maksymalng wytrzymatosé na
przecigganie przy mocowaniu migkkich materiatébw do betonu

Nadaje sie do betonu o niskiej i $redniej twardosci (wytrzymato$¢ betonu maks. 45
N/mm?)

Idealne do mocowania do betonu o twardosci do 6000 psi

X-C P8 S15TH

Gwézdz ze wstepnie zamontowang podktadka zapewniajaca wieksza powierzchnie do-
cisku — pewniejsze mocowanie materiatu

Wstepnie zamontowana stalowa podkitadka zapewnia maksymalng wytrzymatosé na
przeciaganie przy mocowaniu miekkich materiatéw do betonu

Nadaje sie do betonu o niskiej i $redniej twardosci (wytrzymato$¢ betonu maks. 45
N/mm?2)

Idealne do mocowania do betonu o twardosci do 6000 psi

10.12.2024
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2 WARUNKI ZASTOSOWANIA

2.1 Warunki mocowania
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Drewno do betonu Stal do betonu Izolacja do betonu

2.2 Materiaty podtoza

o N
=)
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Beton

2.3 Warunki obcigzenia

Statyczny/kwazistatyczny

2.4 Warunki Srodowiskowe

-

Suche, wewnatrz

0 Hilti Corrosion Handbook
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Instytucja nadzorujaca Aprobata/numer certyfikatu Data wystawienia
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2108-567-21 de 26.01.2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2103-567-21 en 25.04.2018
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2108-571-21 11.01.2022
Institut fir Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2108-572-21 11.01.2022
Institut flr Baustoffe, Massivbau und
Brandschutz (IBMB) 2108-573-21 11.01.2022
Instytut Techniki Budowlanej (Poland )
(ITB)), u iki Budowlanej ( ) ITB-KOT-2021/2019 wydanie 1 02.12.2021
International Code Council - Evaluation
Service (ICC-ES) ESR-1663 01.03.2023
International Code Council - Evaluation '
ESR-1752 Evaluation report
Service (ICC-ES) P 01.09.2023
Romanian Ministry of Regional
Development and Public Administration RO AT 016-01_516-2023 28.04.2023
Underwriters Laboratory Australia (UL-AU)  UL-AU 230007 29.07.2024
Warrington Fire FAS200132 RIR 1.5 15.07.2024
4.1 Wymiary
Rysunek techniczny Elementy Dlugosé Diugosé Srednica Srednica Srednica
mocujace trzpienia gtowicy trzpienia gtowicy pod-
ktadki
stalowej
Ls [mm] Lpn[mm]  ds[mm]  dn[mm]  dy[mm]
X-C 20 MX 20 2 3,5 8
X-C 27 MX 27 2 3,5 8
X-C 32 MX 32 2 3,5 8
“UEEW o X-C 37 MX 37 2 35 8
o D \ [ . 35
X-C 42 MX 42 2 ) 8
L, L, X-C 47 MX 47 2 3,5 8
X-C 52 MX 52 2 3,5 8
X-C 62 MX 62 2 3,5 8
X-C 72 MX 72 2 3,5 8
10.12.2024 4711
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Rysunek techniczny Elementy Dlugosé  Dilugo$é  Srednica  Srednica  Srednica
mocujace trzpienia gtowicy trzpienia gltowicy pod-
ktadki
stalowej
Ls [mm] Ln [mm] ds [mm] dh [mm] dw [mm]
X-C 22 P8 22 2 3,5 8
X-C 27 P8 27 2 3,5 8
X-C 32 P8 32 2 3,5 8
X-C 37 P8 37 2 3,5 8
_ X-C 42 P8 42 2 3,5 8
= X-C 47 P8 47 2 3,5 8
X-C 52 P8 52 2 3,5 8
Lh LS
i ' X-C 62 P8 62 2 3,5 8
X-C 72 P8 72 2 3,5 8
X-C 82 P8 82 2 3,7 8
X-C 97 P8 97 2 3,7 8
X-C 117 P8 117 2 3,7 8
=
© i X-C 20 THP 20 2 35 8
L, ‘ L,
=
X-C 22 P8 TH 22 2 3,5 8
“
L ‘ L X-C27 P8 TH 27 2 3,5 8
h s
X-C 27 P8 S23 27 2 3,5 8 20
0 X-C 32 P8 S23 32 2 3,5 8 20
©
1 X-C 37 P8 S23 37 2 3,5 8 20
< =
U X-C 42 P8 S23 42 2 3,5 8 20
L ‘ L X-C 47 P8 523 47 2 35 8 20
M X-C 37 P8 S36 37 2 3,5 8 28
X-C 52 P8 S36 52 2 3,5 8 28
X-C 62 P8 S36 62 2 3,5 8 28
X-C32P88S23T 32 2 3,5 8 23
X-C37P88S23T 37 2 3,5 8 23
X-C 22 P8 S15 TH 22 2 3,5 8 15
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4.2 Wiasciwosci materiatu dla czesci ze stali weglowej
Elementy mocujace Czesé Materiat Powtoka Grubosé Twardosé Kategoria
sktadowa powtoki korozyjnosci
te [um] [HRC]
X-C MX Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane =5 56,5 C1
;g §§ ig i Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane =5 56,5 c1
X-C 82 P8, X-C 97 P8
, ) os | I K >
X-C 117 P8 Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane =5 58 c1
X-C THP Gwoézdz Stal weglowa Ocynkowane >5 56,5 C1
X-CP8TH Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane 25 56,5 C1
X-C P8 S23 Gwodzdz Stal weglowa Ocynkowane 25 58 C1
X-C P8 S36 Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane 25 58 C1
X-CP8S23T Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane =5 59 C1
X-C22P8S15TH Gwozdz Stal weglowa Ocynkowane >5 59 C1
Podktadki
X-C P8 S23 stalowej Stal weglowa c1
Podktadki
X-C P8 S36 stalowej Stal weglowa c1
Podktadki
X-CP8S23T stalowej Stal weglowa c1
Podktadki
X-C 22 P8 S15TH stalowej Stal weglowa Cc1

4.3 Wiasciwosci materiatu dla elementéw z tworzyw sztucznych

Elementy mocujace Czesc¢ sktadowa Materiat Kolor

X-C THP :;ﬂif:::oz tworzywa Polietylen (PE) Czarny
X-C P8 TH :;igf::;oz tworzywa Polietylen (PE) Czarny
X-C P8 S23 :;ﬂif::;oz tworzywa Polietylen (PE) Czarny
X-C P8 S36 :;izf:::oz tworzywa Polietylen (PE) Przejrzysty
X-CP8S23T :;ifza:;ga‘oz tworzywa Polietylen (PE) Przejrzysty
X-C 22 P8 S15 TH :;ﬂif::;oz tworzywa Polietylen (PE) Czarny
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5 ZALECENIE SYSTEMU

5.1 Narzedzie polecane

X-C
Karta danych

Charakterystyka

Warunek mocowania .
montazowa

Elementy mocujace

Rodzaj urzadzenia

X-C 42 MX, X-C 47 MX, X-C 52 MX,
X-C 62 MX, X-C 72 MX

DX 6 MX, DX 5 MX

Drewno do betonu

X-C 42 P8, X-C 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C 52 P8, X-C 62 P8, X-C 72 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

Wstepne wbijanie

X-C 82 P8, X-C 97 P8, X-C 117 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

X-C 20 MX, X-C 27 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 351 MX 27, DX 351 MX 32

X-C 32 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX,
DX 351 MX 32

Stal do betonu

X-C 37 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

X-C 22 P8, X-C 27 P8, X-C 32 P8,
X-C 37 P8, X-C 20 THR,
X-C 22 P8 TH, X-C 27 P8 TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C22 P8 S15TH

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8, DX 2

X-C 27 P8 823, X-C 32 P8 S23,
X-C 37 P8 S23, X-C 42 P8 S23,
X-C 47 P8 823

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

Izolacja do betonu

X-C 37 P8 836, X-C 52 P8 S36,
X-C 62 P8 S36

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

X-C 42 MX, X-C 47 MX

DX 6 MX, DX 5 MX, DX 460 MX

X-C 42 P8, X-C 47 P8

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

Tunelowanie

X-C32P8S23T, X-C37P8S23 T

DX 6 F8, DX 5 F8, DX 460 F8,
DX 351 F8, DX 2

o Podrecznik techniki kotwienia (DFTM)
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5.2 Zalecenie dotyczaca naboju
Poziom
Warunek mocowania ROdza.l materiatu Rodzaj urzadzenia Rodzaj nabojow Kolor_ mocy
podtoza naboju narze-
dzia
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Tytan 1-5
Drewno do betonu DX 5 MX, DX 5 F8, Zielony,
DX 460 F8, DX 351 F8, 6.8/11 M10 Zoiy
DX 2
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Tytan 1-5
DX 5 MX, DX 460 MX,
Stal do betonu DX 5 F8, DX 460 F8, Zielony,
Beton o wyzszym DX 351 F8, DX 2, 6.8/11 M10 Zofty
stosunku w/c, Beton DX 351 MX 27,
Sredni DX 351 MX 32
DX 6 MX, DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Tytan 1-5
Izolacja do betonu DX 5 MX, DX 460 MX, Zielony,
DX 5 F8, DX 460 F8, 6.8/11 M10 Zott ’
DX 351 F8, DX 2 ¥
DX 6 F8 6.8/11 M10 for DX6 Tytan 1-5
Tunelowanie DX 5 F8, DX 460 F8, Zielony,
DX 351 F8, DX 2 6.8/11 M10 Z6tty
6.1 Wiasciwosci materiatu podtoza
= R
- SN
= <
=
<
Mocowanie do betonu
Materiat podtoza Odlegtos¢ od Odlegtos¢ od Odlegtosé miedzy Odlegtos¢ miedzy
krawedzi krawedzi elementami elementami
mocujacymi mocujacymi
¢ [mm] ¢ [mm] s1 [mm] sz [mm]
Beton 270 270 2100 2100
o Podrecznik technologii bezposredniego mocowania (DFTM)
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6.2 Zalecana diugos¢ gwozdzi
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Drewno do betonu - Mocowanie réwno z

. . Stal do betonu
powierzchnig

Drewno do betonu
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Izolacja do betonu I1zolacja do betonu - Mocowanie réwno z powierzchnig
Warunek mocowania Wiasciwosci Diugosé trzpienia Gtebokosé osadzenia Grubosé
mocowania mocowanego
materiatu
Ls [mm] het [mm] t [mm]
Mocowanie Ls 2 he + 1 202 15-40
standardowe
Drewno do betonu Mocowanie rowno z
> - -
powierzchnia Ls2hes+1 -3 222 15-40
Stal do betonu Mocowanie Ls 2 her + 1 222 0,6-2
standardowe
Mocowanie Ls 2 he + 1 >14 15-40
. standardowe
Izolacja do betonu Mocowanie réwno z
Ls2he +1 -3 =214 15-40

powierzchnig
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7 DANE WEASCIWOSCI

X-C
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7.1 Zalecane obcigzenia przy obcigzeniu kwazistatycznym/statycznym

Warunek mocowania Elementy mocujace Rodzaj materiatu poditoza Gtebokos¢  Obciagze- Obciaze-
osadzenia nie nie
rozciaga- $cinajace
jace
hes [mm] Nrec [kN] Vrec [KN]
Beton o wyzszym stosunku
w/c, Beton éredni 14-<18 0.1 0.1
Beton o wy;szymI stosunku 18-<22 0.2 0.2
Drewno do betonu X-C 42 MX - X-C 72 MX, wje, Beton Sredni
X-C 42 P8 - X-C 117 P8 Beton o wyzszym stosunku
. . 22-<27 0,3 0,3
w/c, Beton $redni
Beton o wyzszym stosunku
w/c, Beton $redni =27 0.4 0.4
Beton o wy;szymI stosunku 14-<18 0.1 0.1
X-C 22 P8. X-C 27 P8 w/c, Beton $redni
X-C 32 P8, X-C 37 P8, Beton o wyz’szym. stosunku 18-<22 0.2 0.2
Stal do bet X-C THP, X-C P8 TH, w/c, Beton $redni
al do betonu X-C P8 S15 TH, X-C 20 MX, Beton o wyzszym stosunku 29_<97 03 03
X-C 27 MX, X-C 32 MX, w/c, Beton $redni - ’ ’
X-C 37 MX Beton 0 wyzszym stosunku
w/c, Beton $redni 227 0.4 0.4
Beton o wyzszym stosunku
w/c, Beton sredni 14-<18 0.1 01
Beton o wyzszym stosunku
. X-C 42 P8, X-C 47 P8, w/c, Beton éredni 18-<22 0,2 0,2
Izolacja do betonu X-C P8 S23, X-C P8 S36, Bet - . K
X-C 42 MX, X-G 47 MX eton o wyzszym stosunku _
w/c, Beton $redni 22-<27 03 03
Beton o wyzszym stosunku »07 04 04

w/c, Beton $redni

7.2 Ocena wspotczynnika mocowania

Rysunek techniczny

Warunek mocowania

Rodzaj materiatu podioza

Ocena wspoétczynnika

mocowania
[%]
Drewno do betonu, Izolacja do Beton o wyzszym stosunku 75_85
betonu w/c, Beton $redni -
Beton o wyzszym stosunku
Stal do betonu yzszy 80-95

w/c, Beton $redni
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8 INFORMACJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA

8.1 Nr artykutu i opis

Oznaczenie Nr artykutu Opis
X-C 20 MX 2091264, 2091265

X-C 27 MX 2091266, 2091267

X-C 32 MX 2091268, 2091269

X-C 37 MX 2091360, 2091361

X-C 42 MX 2091362, 2091363 g"‘;‘;i‘g‘:k);vsan"g do betonu
X-C 47 MX 2091364, 2091365

X-C 52 MX 2091366, 2091367

X-C 62 MX 2091368, 2091369

X-C 72 MX 2091370, 2091371

X-C 22 P8 2091377, 2091378

X-C 27 P8 2091379, 2091380

X-C 32 P8 2091381, 2091382

X-C 37 P8 2091383, 2091384

X-C 42 P8 2091385, 2091386

X-C 47 P8 2091387, 2091388

X-C 52 P8 2091389, 2091390

X-C 62 P8 2091391, 2091392 Gwozdzie X-C P8 do betonu
X-C 72 P8 2091393

X-C 82 P8 360930

X-C 97 P8 360931

X-C 117 P8 360933

X-C 20 THP 2091372, 2091373

X-C 22 P8 TH 2091374, 2091375

X-C 27 P8 TH 2091376

X-C 27 P8 523 2091395, 2091396

X-C 32 P8 $23 2091397, 2091399

X-C 37 P8 S23 2091400, 2091401

X-C 42 P8 S23 2091403, 2091404

X-C 47 P8 523 2091405, 2091406

X-C 37 P8 S36 2091407 S(‘)’Zi‘fj:;:fax'c P8S do betonu, 2
X-C 52 P8 $36 2091408

X-C 62 P8 S36 2091409

X-C 32 P8 S23T 2091398

X-C 37 P8 S23 T 2091402

X-C 22 P8 S15 TH 2091410
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